


Azdrbaycan Respublikasinin
Dovlat Himni

Musigisi Uzeyir Hacibaylinin,
sozlori Ohmad Cavadindr.

Azorbaycan! Azorbaycan!

Ey gohroman 6vladin sanli Votoni!
Sondon 6trii can vermayas ciimls haziriz!
Sondon 6trii gqan tokmoya climlo gadiriz!
Ugrongli bayraginla mosud yasa!
Minlarla can qurban oldu!

Sinon horbs meydan oldu!

Hiiququndan kegon asgor,

Haros bir gohroman oldu!

Saon olasan giiliistan, g

Sons har an can qurban!

Sona min bir mahabbat
Sinomdo tutmus moka
Namusunu hifz etmoyo, HP

Bayragini yiiksoltmoya
Ciimlos gonclor miistaqdir!

Sanli Voton! Sanli Voton!
Azarbaycan! Azarbaycan!
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OZiZ MOKTOBLILOR!

Qarsinizda «Texnologiya» darsliyi var. Siz ibtidai siniflorde texnologiya
elementlorini dyronmisiniz.

Texnologiya godim yunan sozii olub «texne» — madoniyyat, bacariq vo
«loqos» — dyronmak, elm demokdir. Demali, texnologiya insan faaliyyetindoki
ustaliq hagqinda bir elmdir.

Texnologiyani hor kasin bilmasi miitloq vacibdirmi?! Yeni «Texnologiya»
dorsliyi bu suali aydinlasdirmaqda sizo komok edocok. Onun koémoyi ilo
insanin tolobatin1 agkarlamagi, hor birimizs va eloco do comiyyoto lazim olan
momulatlari layihalondirmoyi vo hazirlamagi 6yronacoksiniz.

Texnologiya masgalalorinds siz oduncaq vo metal materiallarin emalr iisulla-
rin1 manimsayacaksiniz. Bununla yanasi dadli yemoklor bisirmayi dyronacak, ya-
sadiginiz monzili bozomok {i¢lin momulatlar hazirlamaq, parca ilo islomak,
moisotdo xirda tomir iglorini yerino yetirmok bacariglari qazanacaqsiniz.

Bu doarslik miistoqil yaradiciliq faaliyyati tictin ovozedilmoz vasitogidir.

Belalikla do, sizin texnoloji madeniyyatiniz formalasacaq. Texnoloji madaniy-
yat iso golacokds segacayiniz yoldan asili olmayarag, sizo hamiso lazim olacagq.

SiZ® YARADICILIQ UGURLARI ARZULAYIRIQ!

Doarslikda asagidaka sarti isaralor gobul olunmusdur:
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QAYDALARA RIiAYOT EDIN!

Moktab emalatxanalarinda isloyorkon daxili intizam qaydalarina, is yerinin
toskiline, omok modeniyyati vo tohliikesizliyi qaydalarma riayst etmok
vacibdir. Bu qaydalar asagidakilardir:

. Texnologiya mosgalalarine geyim, giindalik, dorslik, golom, karandas vo
certyoj lovazimatlar1 gotirmok.

- Emalatxanaya daxil olmagi, iso baglamagi, eloca dos is yerini tork etmayi
yalniz miisllimin raziligi ilo etmok.

- Muollimin razilift olmadan dozgahlarin diiymesini basmamaq vo
dastoklorini firlatmamag.

- Darsin oavvalinda is yerini, alatlori vo onlarin saz voziyyatds olmasini yox-
lamaq, goriilocok iso aid olmayan alot, material vo digor osyalari
konarlagdirmag.

- Yaradiciliq layihalori isloyarkon vo texnoloji amoliyyatlari yerino yetiror-
kon daima 6ziinonazarati hoyata kegirmak.

- Is zamani diqqotli olmaq — vaxta gonaot etmok.

- Hor bir is novii ti¢lin miisyyanlogdirilmis omoak tohliikesizliyi qaydalarina
ciddiriayot etmok.

- Zodo aldigda komok tigiin tocili olaraq miiollimo miiraciot etmok.

- Isi qurtardigdan sonra is yerini y1§1sdirmag, alatlori onlar {i¢iin ayrilms
yera yerlosdirmak, xiisusi geyimi ¢ixartmaq, allori yumagq.




QRAFIK SAVAD ELEMENTLORI

/ . .
L 1-ci movzu

INSAN HOYATINDA TEXNOLOGIYA.
MOMULATLARIN HAZIRLANMASI MORHOLOLORI

Bu darsliyi siz masa arxasinda va ya yumsaq divanda rahat oturub oxu-
yursunuz.

Y & u:j_'tio'-fp - Oturdugunuz otaga va pancaradan hayato baxanda na
% Vi Pt goriirsiiniiz?

Otaqda masa {izorindo kitablar var. Bayirda giinas is1q sacir vo quslar
ucusur, yagis vo yaxud qar yagir. Kiigodo avtomobillor horokot edir.

Biitin bunlar1 iki qrupa ayirmaq olar. Birinci qrupa insanin istiraki
olmadan yarananlari — giinos, quslar, yagis, qar va s. daxildir. Ikinciyo insan
omoyinin mohsulu olanlar — otaq, masa, kitablar, poncoro, kii¢o, av-
tomobillor. Hoyatda movcud olan varliqlari iki hissays ayirmagq olar. Birinci
—tobiotin bizo boxs etdiklori, ikinci —insan torafindon yaradilanlar. Insan oli
ilo gozolloson vo daima yenilogon diinyanin inkisafinda texnologiyalarin
roluovozsizdir.

Insan
Texnologiyalar torafindon
diinyast B yaradilanlar

Tabiatin bizo
baxs etdiklori

@

%[\ Bas texnologiya nadir?




Texnologiya — insan torofindon momulat vo xidmatlorin yaradilmasi
prosesidir. Biz avtomobil va toyyaralori, adi konfet vo tortlari, gézal geyim vo
rahat monzillori yaratmaq {i¢lin no lazim oldugunu texnologiya dorslorindo
Oyranacayik.

Insan 6z falabatlarin 5domak tigiin osyalar1 yaradir.

Lap godimdon insana qida lazim oldugu {i¢iin o, baliq tutmagi, bugda
okmayi, ¢orak bisirmayi dyrandi.

Miiasir texnologiyalar — mohsulun emali vo hazirlanmasinda bizo
komak gostaran kond tesarriifatt masinlart vo yeyinti sonayesi ligiin avadanliq,
qaz pilatalori, paltaryuyan masinlar vo sairadir.

Bir zamanlar insana pis havadan va arzuolunmaz tohliikalordon qorunmaq
lazim idi. ©vvalco o, doys qazmagi, sonra iso ev tikmoyi 6yrondi. Sonralar
miiasir tikinti texnologiyalarinin komoyi ilo coxmaortobali binalar ucaltdi.

Zaman kec¢dikco insan yiik dasimaq vo soyahot etmok {iglin naqliyyat
texnologiyalarini da tokmillosdirdi.

-
%—E\ Siz naqliyyatin hansi noviarini taniyirsiniz?

Son zamanlar kommunikasiya texnologiyalar1 ¢ox siiratlo inkisaf edir.
Bunun noticosindo biz istonilon informasiyani uzaq mosafoslore 6tiiro vo ala
bilirik. Miiasir kommunikasiya vasitolorino televizor, radio, telefon, faks,
elektron pogt vo internet aiddir.

Insan no godar ¢ox yeni osya yaradirsa, o godar do yeni tolobat omolo golir.
Yeni tolobatlar iso yeni texnologiyalarin inkisaf etdirilmasini tolab edir.

Beloliklo, texnologiya dedikde maddonin, enerjinin, informasiyanin
doyisdirilmasina va insanlarin tolobatlarini tomin etmok {i¢iin bu proseslorin
Oyronilmosing istigamatlonmis insan foaliyyati basa diisiiliir.

Istonilon momulatin hazirlanmasi bir ne¢o morholodon kegir: momulatin la-
yiholondirilmoasi, onun hazirlanmasi vo istismari.

Hec¢ vaxt momulati dorhal hazirlamaga tolosmayin. ©bas yera demi
«Y1iz 6l¢, bir bigy.

Hor seydon ovval, hazirlanacaq momulatin eskizi, y,
Golocok momulatin tstiinliiklorini vo ¢atismazliqlagini

Momulatin secilmis variant1 tgiin
halondirma) islonib hazirlanir. JTexniki s
islonir. Sonra keyfiyyatli post




Detallarin momulat halinda birlogdirilmosine yigma deyilir.

Postahin momulata ¢evrilmosi texnoloji prosesa ciddi sokildo uygun
olmalidir.

Momulatin hazirlanmasi prosesi bir ne¢o texnoloji omoliyyatdan ibaratdir.
Masalon, pastahin misarlanmasi, desiklorin a¢ilmasi, momulatin cilalanmasi,
ronglonmasi vass.

Pastahin emali vo momulata ¢evrilmasi tizro amoliyyatlarin ardicilligr —
xiisusi marsrut xaritolorinds vo texnoloji xaritalordo yazilir.

Texnoloji xaritada texnoloji amaliyyatlarin ardicilligi strafli yazilir, hor
bir omaliyyatin icrasinda pastahin grafik tasviri verilir, totbiq olunan alat vo
tortibatlar gostorilir.

Marsrut xaritalorinds omoliyyatlarin icra ardicillig1 gostorilir.

b b

1. Texnologiya na demakdir?

2. Insanlar agyalari na iiciin yaradirlar?

3. Pastah nadir?

4. Pastah detaldan na ils forqlonir?

5. Texnoloji va margrut xaritalari na iiciin lazimdir?

PRAKTIK IS

oo SADO TEXNOLOJIi XORITONIN TORTIBI

Isin yerino yetirilmo qaydalar:
1. Layihoanizdoki detallardan birini segin.
2. Hazirlanacaq detali diggatlo Gyranin.
3. Detalin hazirlanmasinin texnoloji xaritasini isloyin.
4. Texnoloji xaritonin hazirlanmasinin daqiqliyini bir daha wlay Vo
onu miisllims toqdim edin.
5. Asagidaki anlayislardan hansi tabiate, hansi texnologiyalara ?
Cayin suyu, otagdaki istilik, giinos istiliyi, yagis,
oks-sada, denizds lizon balig, baliq konservi, tob

quslarin yuvalari, mesodo biton ot, sagaan, agca
faner, polad, cuqun, tonoko, moftil, relsl




MOMULATIN QRAFIK TOSVIRi

Hor hans1 bir momulati hazirlamazdan ovval kagizda onun tosviri ¢okilir.
Hazirlanacaqg momulatin qrafik tosviri texniki tosvir, eskiz vo ya ¢ertyoj ola
bilor.

Texniki tasvir — momulatin hocmli (ligtorafli) tosviridir. Texniki tosvir
toroflor arasinda nisbot nozors alinmagqla, lazimi Olgtilori vo momulatin
materiali gostorilmoklo ol ilo yerino yetirilir. Texniki rosm tizro momulatin
formasi asan anlasilir (sakil 1).

Eskiz — nisbot nozoro alinmaqla vo 6lgiilor gostorilmaklo ol ilo yerino
yetirilir. Eskizdo detalin bir torofdon goriiniisii tosvir olunur (sakil 2 ).

80
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Sakil 1. Detalin texniki tosviri Sakil 2. Detalin eskizi

Certyoj — momulatin ¢ertyoj alotlorinin koémoyi ilo yerino yetirilmis sorti
grafik tesviridir. Certyojda momulatin 6n, sol, tist goriiniiglori tosvir olunur
(sokil 3).
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2. b Sakil 3. Detalin ¢ertyoju
a g a — asas goriiniis;
Bt i b —soldan"riinii ‘
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utov nazik);
nktirli); ¢) 5 —dali-
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3 —6l¢ii gostoran (biitdv nazik); 48 simmeftiya ox

yin gériinmayon konturu (strixli).
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Certyojda olctilor millimetrlorlo gostorilir. Certyoj qalin kagizda (vatman-
da) adi karandasla yerino yetirilir.

Yigma certyojlarda momulatin vo detallarin adi, miqyas1 vo material
haqqinda molumat xiisusi cadvaldo — spesifikasiyada geyd olunur. Bu cadval
certyojun, eskizin vo ya texniki tosvirin sag asagi kiinctinds verilir.

Maomulatin haqiqi 6l¢iilorinin ne¢o dofo boytidiildiyiinii vo ya kigildildiyi-
ni gostoron odod miqyas adlanir.

Standartlara goro asagidaki miqyaslar toyin olunmusdur: tosviri kigiltmok tigiin
1:2 (2 dofd), 1:4 (4 dofd), 1:5 (5 dofd); tosviri boytitmak ticiin 2:1, 4:1, 5:1 vo s,
natural 6l¢ii 1:1.

Momulatin tosviri tizorindo 6Slgiilor millimetrlorlo gostorilir. Bu 6lgiilor
realdir (kicildilmis vo ya boytidiilmiis deyil).

Mbomulatin ¢ertyojunu oxumaq — onun adini, formasini, 6l¢tilorini, ma-
terialin1 vo miqyasini, eloco do bu momulatin togkil olundugu detallarin sayini
va onlarin birlosma noviinii toyin etmok demaokdir.

Biitiin ¢ertyojlari ol ilo vo ya kompiiterin komayi ilo xiisusi proqram tizro

yerina yetirmok olar.
:\yf\: =
e

1. Certyoj texniki tasvir va eskizdan na ila forqlonir?
2. Migyas neca tayin edilir?

3. Momulati na iiciin miqyasda tasvir edirlar?

4. «Certyoju oxumagq» na demakdir?

PRAKTIK i$
L E MOMULATIN QRAFIKI TOSVIRININ OXUNMASI

Isin yerino yetirilmoa qaydalar:

1. Toqdim olunan momulat tosvirinin ndys aid oldugunu (egkdzo, texniki
rosmao vo ya certyoja) toyin edin.

2. Momulatin adini, formasini, 6l¢iilorini vo materialini toyin e

3. Momulatin 6l¢iilorindon birini momulat tizorinda npn tos o Xat-
keslo 6l¢iin. Tosvirin miqyasini hesablaym. GordBginiiz 15# noticol3fihi dof;
tarinizo yazin.

11




)\ OLCMO VO NISANLAMA ALOTLORI

(<
% Pastahin 6l¢iilmasi vo nisanlanmast no demakdir?

Ol¢ma vo nisanlama — vacib vo mosuliyyatli omeliyyatlardir. Momulatin key-
fiyyaeti, i$ vaxtina vo materiala qonast doqiq 6l¢ma v nisanlamadan ¢ox asilidir.

Pastahin tizorine emal sorhadlorini vo yerini gostoran kontur xatlorinin
cokilmasi vo ndqtalerin qeyd olunmasi prosesine nisanlama deyilir.

Bir nego eyni detalin nisanlanmas iilgii vasitosi ilo aparilir. Ulgii fanerdon
vo ya istonilon bork materialdan eyni (real) 6l¢iilorlo hazirlanmis detal for-
masidir.

Ulgii bir nego detalin tez vo doqiq ni-

2 sanlanmasina imkan verir. Ulgiinii postahin

= tizoring yerlogdirib sixir vo karandasla ¢ev-

rosini xatloyirlor (sakil 1). Xotloma zamani

1 / materialdan qonaotlo istifado edilmalidir.

—/ Texnoloji toloblars riayat etmoklo bir posta-

hin tizorindo mimkiin qodor ¢ox detal yer-

Sakil. 1. Ulgii ilo nisanlama 19sdirmak lazimdr.

1 —ilgii; 2 — pastah; Oduncagdan vo toboago oduncaq ma-

3 — karandas teriallarindan detallarin vo pastahlarin 6l¢iil-

masi, nisanlanmasi vo yoxlanmasi iiciin
miixtolifalotlordon istifado edirlor:

* Bizla — desmo yerlori nisan-
lanir vo desik acilir (sakil 2);

* Karandasla — nisanlama xotlo-
ri ¢okilir (sakil 3);

* Metal 6l¢gmo lenti ilo —
misar materiallar1 g#lciiliy
nir (sakil 4 );

Sokil 2. Biz

\

Sakil 3. Karandag
a — diizgiin yonulub,
b — diizgiin yonulmayib

12
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millimetr  santimetr  santimetrin yarisi
Sakil 4. Metal ol¢mo lenti

* Bucaqhq ilo — diiz bucaqlar
yoxlanir, 6l¢tliir vo ¢okilir (sakil 7);

* Reysmusla — postahin tobo-
golori, yoni sothlori emal edilorkon pa-
ralel xotlor ¢okilir (sakil 8),

* Pargar ilo — desik yerlori,
cevra vo qovslar nisanlanir (sakil 9);

Sakil 6. Xotkeslo
nisanlama tisullar:

* Xarrat giinyasi ilo — miixtolif bucaqlar nisanlanir vo 6l¢iiliir (verilmis
bucaq transportir tizra qurulur) (sakil 10, a);
* Transportirilo —bucaqlar nisanlanir vo 6l¢iiliir (sakil 10, b).

diizgiin
olmayan

Sakil 7. Diilgar va ya xamgat buc

a — taxtadan; b — metalda tisullari

13
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Sakil 8. Reysmus: a — reysmusun asas hissalori;
b — taxtanin nisanlanmasi
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Sakil 10. Xarrat giinyasi va transportirla
nisanlama iisullart

a — xarrat giinyasi; b — giinyanin trans-
portir boyunca yerlasdirilmasi

: /ﬁ\/ ? N
i
1. Nisanlama naya deyilir?

2. Na iigiin detalin keyfiyyati diizgiin nisanlamadan asihdir?

3. Nisanlama dl¢ma va yoxlamadan forqlonirmi?

4. Naiiciin xarrat bucaqlhigint ham da diilgar bucaqlig adlandi-
rirlar?

ﬂi’ ! TIRCiYIN NISANLANMAST
isin yerina yetirilma qaydalar:
1. Qalinlig1 10 mm olan faner qaliqlarindag cilal@yici bataikagi
tictin ki tircik nisanlayin.
an 11_ke@

2. Miollimin verdiyi niimuno osasin isanlama alotlo
pastah {izorindo detallar nisani@yin.
Olgiilori: uzunlugu 100 mnijeni 40 (100x4

pay1 saxlamagi unutmayin!

Sakil 9. Pargarla
nisanlama iisullart

PRAKTIK i$

odoad). Emal

14



MOiSOT MODONIYYSTi

TOROVOZLORIN BECORILMD
TEXNOLOGIYASI

p (e
% Hansi taravaz novlarini taniyrsiniz?

Toravazlor (sakil 1) ¢ox qiymatli gida mohsuludur. ©n ¢ox istifads edilon
torovozlor ag kolom, pomidor, xiyar, yerkokii, motbox ¢ugunduru*, sogan,
turp, siiytid, kartofdur.

Sakil 1. Toravazlor:
1 — ag kalom; 2 — pomidor, 3 — xiyar, 4 — kok; 5 — matbax ¢ugunduru,
6 — goy sogan, 7 — turp, 8 — stiviid; 9 — cafori; 10 — kartof

Qidali maddslor pomidor va xiyarda — meyvalordo, kok vo cugundurda —
koklarda, cofari va siiyliddo — yarpaqlarda yigilir.

Stiytid, cofori, kesnis, nano, reyhan vo s. goyartilor miixtolif x6roklordo
adviyyat kimi, bazilorinds iso asas torkib elementi kimi istifado edilir. Sogan vo
sarmsaq xisusilo xeyirlidir. Onlarm torkibinds bdyiik miqdarda C vitamini var.
Sy

Pomidor neco becorilir?

; Pomidor X VI asrin ortalarinda Avropaya Conubi Amerikadan gatirilib.
O vaxtlar pomidorun meyvalari nisbaton xirda, sarimtil-qizili rongdas idi.
Bu rong torovozin adinda oksini tapib, italyan dilindo pc@dor «qiz1

Sakil 20Pomidor
Hazirda rongine, qurulusuna vo dadiha gors forqlon

X pomidor
novlari var.

*Matbax ¢ugunduru — tiind-qurmiz1 rongli torévoz bitkisidir. Sorba, salat vo siralorin
hazirlanmasinda istifads olunur. 15



@ @ ' ‘ Pomidor na rangda olur?
% SR .f\.}\ ¥\ Pomidor hansi qurulugda olur?

Pomidordan hansi xéraklorin hazirlanmasinda istifads edilir?

Pomidor — birillik is1q va istisevan ot bitkisidir. Bu bitki su vo mineral
maddolori giiclii kok sistemi vasitosi ilo torpaqdan alir.

Pomidor sitili okilir vo olavo koklorin yaranmasi tigiin tez-tez dibi
doldurulur.

Pomidor kolu yeni zoglar hesabina siiratlo qol-budaq atir. Bu zoglar
mohsulun migdarini azaltdigi vo yetismoni yubatdigi tigiin budanir.

Pomidor bitkisinds ciicormodon meyvalorin yetismosino godor olan
dovr 100-130 giin toskil edir.

Pomidorun becorilmasi texnologiyasi

Sizo lazim olacaq: sitil okmak tigiin yesik, drenaj*, torpaq, polietilen
plyonka, susopan, xirda stokanlar vo kigik payalar, otaqda yetiso bilon
pomidor toxumu.

Isin gedisi:

1. Pomidor sitillorinin becoarilmasi {i¢iin texnoloji xarito hazirlayin.
Praktik isi yerino yetirorkon giindolik geydlor aparin (isin noviinii,
aparilma tarixini, inkisaf morholosini qeyd edin).

2. Pomidor toxumlarim1i 2-3 saat isitmo sistemino yaxin yerdo
saxlayn (sakil 3,a).

b
Sokil 3

3. Toxumlar1 30 doqigo tiind-bondvsoyi
(sakil 3, b). Suyun {iziino ¢ixan toxumlari
lar1 yuyun va salfetlo qurulayin,

4. ©kmok ii¢iin yesik hazi
20 sm miinbit torpaq tokiin vo s
(sokil 4, a).

*Drenaj (fran. s6z) —xondoklor vo yabo mi vasitosilo torpagin susuzlasdirilmasi

16



Sokil 4

5. Pomidor toxumlarmni corgo ilo okin. Ustiino nazik qat yumsaq torpaq
sopin. Yesiyi polietilen 6rtiik ilo 6rtiin vo isti yera qoyun (sakil 4, b).

6. Ciicartilor ¢ixmaga baslayanda (4 — 6 giindon sonra) ortiiyii ¢ixardin vo
(sakil 5, a) yesiyiisigliyera qoyun.

Sokil 5

7. Sitillor tic-dord yarpaq aganda, onlarin
yerini doyisin. Sitilin yerini doyismak tigiin
nozords tutulmus xirda paya ilo onlar
torpaqdan ¢ixardin (sakil 5, b) va toza yesiyo,
bir-birindon 8 — 12 sm masafads okin.

8. Sitillor 10 — 15 sm hiindiirliiys ¢atanda
onlar1 daimi yerina — dibgoys va ya loka okin
(sakil 6).

-

1. Hanst taravaz bitkilorini taniyirsiniz?

2. Hans1 goyartilor adviyyat kimi, hansilargema
asas torkib hissasi kimi istifads edilir?

3. Naiiciin pomidor sitil iisulu il becarili

4. Pomidorun becarilmasinin texgoloji marhala

~,

ini

17



) MOIiSOTDO SADO TOMIR ISLORI

\\/’\:
% Mbisat madaniyyati deyanda na baga diisiirsiiniiz

Maisot madaniyyati — evin tomiz vo saligoli saxlanmasi, ev tosarriifatinin
idars edilmasi, ailo biidcasinin boliinmasi va ails tizvlorinin bir-birino hormatlo
yanagmasi demaokdir. Bas siz 6z evinizin rahatligi vo gozalliyi ticlin no edo
bilorsiniz?

Otrafinizdaki osyalara baxin. Skaflarin gapilar1 yaxsi agilib-ortiilmiirso,
stullar laxlayirsa, kranlardan su damcilayirsa, demoli, tomiro ehtiyac var. Me-
belin vo moisat texnikasinin bazi xirda tomir islorini siz 6ziliniiz do yerina yetiro
bilorsiniz.

Mebelin hissolorini birlogsdirmak ti¢lin xiisusi furniturlardan — kiincliik,
kiplasdirici, rof vo magnit saxlayicilarindan, qifil dilcik vo dostoklordon (sakil
1) istifads edilir. Mebel qurulmasinda istifado olunan momulatlar mebel
furniturlari adlanir.

Sakil 1. Mebel furniturlar

Kiincliiklor (sakil 1, a) diiz bucaq altinda yerloson iki metal 16vhacikdon
ibaratdir. Onlarla raf, ¢orcivo vonofasliklorin kiinc birlogsmolori borkidilir.
Rof saxlayicilan (sokil 1, b) metal vo ya plastik kiitlodon hazirlanigs
tifiiqi roflorin borkidilmasi iictin istifads edilir. Rof sa I
skaflarin yan divarlarinda yerloson bir torofi bagl desiklorg
Kiplasdiricilor (sakil I, c) bir-biri ilo barkldlcl i
galin metal kiinclik vo ya lovhocikdon 1ba
masalarinin, kitab roflorinin vo s. yan tora i
Qufil dilciklor vo qufillar (sakil 1, ¢,
gapilarini baglamagq {i¢iin nozor
Dastakloar (sokil 1, e) metal, ' titlodon hazirla-
nir. Qap1, pancors vo dolablarin mosi tiglin vasito rolunu

oynayir.
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Maqnit saxlayicilar1 (sokil 1, 2) skaflarin gapilarmin horokotli
olmasina xidmat edir. Onlar maqnitli goslibdon vo metal 16vhacikdon
ibaratdir.

Skaf, yazi masasi vo tumbalarin qapilar1 hancamalarin (sakil 1, f) ko-
moyi ilo borkidilir.

Kiincliiklor, qifil dilciklor, honcamalar vo s. mebelo oduncaq ii¢lin
suruplarin komoyi ilo borkidilir.

Mebeldon uzun miiddot istifado etdikdo mebel furniturlar1 zsifloyir.
Bu halda kohno suruplart ¢ixarilib, 6l¢ilisii daha boyiik olanlarla ovoz
edilir. ©gor belo imkan yoxdursa, desikloro yapisqan siirtiilmiis taxta
milciklor (mantarlar) salinir, kohno suruplar onlara baglanilir.

Magqnit saxlayicisinin qurasdirilma ardicilhigr:

Ovvalca saxlayicinin 16vhaciyinin va goalibinin yeri miisyyan edilir.
Sonra l6vhacik gapiya barkidilir vo saxlayicinin galibinin yeri el segilir
ki, qap1 bagh olanda o, 16vhacikls iist-tisto diigsiin. Barkidici suruplar
tictin desiklorin moarkazi biz ilo qeyd edilir vo suruplar axira qader bur-
madan borkidilir.

Qolib 16vhaciyin garsisinda doqiq yerlosdirilir, sonra suruplar axira
kimi burulur.

> G O
SUALLAR P %fﬁ%\\
1. Mebel furnituru nadir?
2. Hans:i furniturlar: tanyyirsiniz?

3. Elementlori zaiflamis mebela furnituru neca barkitmak
olar9

PRAKTIK i$

MEBEL FURNITURLARININ QURULUSU IS PIWSIP
VO BORKIDILMOSI
ifn

Sy

Isin yerina yetirilmo qaydalar:
1. 1-ci sokildo gostorilmis mebel furniturlarina baxiitfgnlafin miixesli
larinin qurulusu vo tatbiqini aydlnlasdmn
2. Dastoklor, kiincliiklor, kiplosdirici
niimunalorini nozordon kegirin vo onlarifi
3. Tohliikasiz is qaydalarina riayot e zaorindo miix-
tolif furnitur nvlorinin barkidilmosini sin iri
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AILODO DAVRANIS VO UNSIYYOT
MODONIYYOTI

|
/,

Hor bir insan ailodo moadoni davranis va linsiyyat gaydalarini bilmoli
voonlara riayat etmalidir.

t\\“:
%\ Bas bu qaydalar nadan ibaratdi?

Aild iizvlorine hérmoat vo qaygl insan hoyatinin boyiik hissosi ailodo
kegir. Hor bir kos xalqimiza moxsus ailo ononolorini bilmoli vo hoyata
kegirmalidir. Ailo tizvlori ilo tinsiyyoatdo «Sag ol», «Zohmat olmasay,
«Bagislay demoyi, evdon gedorkon vo eva gayidarkon xudahafizlogsmoayi vo
salamlagsmag1 unutmayin. Valideynlorinizo miitloq hara getdiyinizi vo no vaxt
gayidacaginizi deyin. Ogor yubanirsinizsa, ¢alisin telefonla zong edib harada
oldugunuzu bildirasiniz ki, yaxinlariniz narahat olmasin. Ails izvlerinizs hor
an diqqat gostorin.

Ogor sizin kigik qardas vo baciniz varsa, onlar {igiin tez-tez kitab oxuyun,
onlar1 gozintiys ¢ixartmaga vaxt ayirin.

Evdo saligali geyinin, ogyalarinizi otrafa sopolomoyin. No godor tolossoniz
do, gedorkon qapini asta 6rtiin. Radionun vo ya televizorun sasini artirmayin.

Ailotlizvloriilo neco salamlagmaq lazimdir?

—Salamlagma tobassiimlo miisayiot olunmalidir.

— Salamlasdiginiz adamin gézlorino baxmaq lazimdir.

—Ollari cibinds va dolu agizla salamlagmaq olmaz.

—Tolosik salamlasmaq olmaz.

— Sohordan saat 11:00-a godor «Sabahiniz xeyir!», 11:00-dan axsam {istiino
gador «Glinortaniz xeyir!», axsam iso «Axsaminiz xeyir!» demok lazimdir.

— «Sagolun!», «Geconiz xeyras qalsin!» —deyib sagollasmaq olar.

Ailado is bélgiisii. Ev islori yas1 vo saglamligi imkan veron biitiin ai
tizvlori torofindon goriilmalidir. Ailads birinin iglgnsk isto
miitloq digori tigiin narahatliq yaradacagq.

Daimi islor — ailo tosorriifatinda hor

Miivaqgoati islora — moisot
alinmasi, xoastoloro qullug, qo
qarsilanib vo yola salinmasi vo s. a

20



e e
Usaglar valideynlorino ev islorinde komok etmolidir. Siz magazaya

gedo, gablar1 yuya, otaqlar1 saligoys sala, tomir vo tosarriifat islorindo
yardimgi1 ola bilorsiniz.

UNUTMAYIN!

1. Atavoananiza hormaot edin.

2. Ailado 6ziiniizo inam miihiti yaradin.

3. Miistaqillik gostorin, har sey {igiin valideynlorinizo miiraciot etmoyin.
4. Tosabbiis gostorin, valideynlorinizs aid olan islords onlara komok edin.
5. Valideynlarinizin {izerina ¢atin icra olunan toloblor qoymayin.

6. Ailodo daimi tapsiriginiz varsa, onu moasuliyystlo yerina yetirin.

1. Aila iizvlarina qaygi nadan ibaratdir?

2. Salamlasma zamani nayi diqqatda saxl
3. Salama neca cavab vermak I,
4. Ailada sizin ohdanizoa diisan is@ri sadalayin vo¥ikirlasi

qlaz

— L __ - e~
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) AILO BUDCOSININ FORMALASMASI

@
% Siz ev tasarriifati igtisadiyyatinin na oldugunu bilirsinizmi?

Bu suala cavab vermaya ¢otinlik ¢okirsinizss, onda galin avvalca igtisadiy-
yatin na oldugunu aydinlasdiraq.

Iqtisadiyyat— tosorriifatin gayda vo qanunlarla somarali idaro olunmasidur.

Bas «ev tosorriifatiy no demokdir? Ev tosorriifat: — evin, ev hoyatinin idara
olunmasi izra iglordir.

Ev tasorriifatina — omlak, pul vesaitlori, ev soraitinds istifado edilon
omok alstlori daxildir. Ev tosorriifatinin idars olunmasi — ev islorinin yerino
yetirilmasi, yemoyin hazirlanmasi, evin yigisdirilmasi, xirda tomir islori, ev
heyvanlarina qullug, hayatyani sahonin saxlanmas1 va s. demakdir.

Ailoda oamak (tasarriifat) faaliyyatinin toskili:

— ailo istehlakinin togkili vo ailo tizvlorinin tolobatlarinin ardicilligla tomin
edilmosi;

—ailoamlakinin y1gilmasi (aldo edilmasi, saxlanmast, artirilmast);

—omok hazirlig1 vo tarbiyasi, tohsil vo peso almaqda ailo tizvlorine komaok;

—omok gabiliyyati olmayan ails tizvlorine qaygi (togatidgtilar, olillor, usaglar).

Bundan slave, oksor hallarda ailo fordi vo ya soxsi istehsalla moasgul olur,
bununla da soharin, kondin iqtisadi hayatinda istirak edir.

Belolikla, ev tasarriifatinin iqtisadiyyati — ailonin giindolik iqtisadi
hayat1 haqqinda elmdir.

Ailonin yaranmasi ilo, eyni zamanda ailo tosarriifat: foaliyyoto baslayr.

Ailanin normal inkisafinin ¢oxsayl sortleri vardir. Birinci ngvbads, ailo
tasarriifatt onun lizvlerinin amayi naticesinde artir, yoni ails tizvlorinin amok
imkani va bacariqlarinin olmasi vacibdir. Bu, amok vosaitidir.

Ailoyo soyuducu vo paltaryuyan masin, {itii vo tozsoran almaq {igiin
maliyya vasaiti lazimdir.

Tasorriifatin aparilmasi tiglin on miixtolif moisot ogyal
olan miixtolif materiallardan — parga, plastik kiitlo, odunc
ha21rlan1b Bunlar maddl Vasaltlere a1dd1r Sada nan

yigmaz, iitli utulemaz elektrik lampasi o
sistemi va isti su olsun deyas istilik ene
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Belolikls, vasaitlor — ailo tosorriifatinin gorti olaraq dérd qrupa boliinmiis
doyorlori, ehtiyatlar1 vo imkanlaridir:

— omok (ailo izvlorinin isi, omayi);

— maliyya (pul, galir);

— maddi (emlak, ailo tosorriifatinin elementlori, orzaglar vo s.);

— energetik (istilik, enerji, yanacaq monbaolari).

Ailo tosarriifatinin inkisafi miioyyon xorclar tolob edir.

Ailo tosarriifatinin iqtisadi cohotdon neco aparilmasmi giymotlondirmok
tictin iqtisadiyyatda qobul edilmis iqtisadi gostoricilora miiracist etmok lazimdir.

Iqtisadi gostoricilor — ailonin ehtiyatinda olan vasaitlorin no doracodo
gonastlo vo diistiniilorok istifadosini oks etdiron ol¢tilordir. Adoton, iqtisadi
gostaricilor pul ilo ifads edilir.

Aila vasaitlorinin iqtisadi cohatdon no godor savadli xarclonmasini tohlil
etmok tigiin galirlo xorc miiqayiss edilir.

Ogor golir xorcdon ¢oxdursa (vo ya onlar borabordirss), demoli, bu ay
tosorriifat distiniilmiis sokildo idars edilib. ©gor golir xorcdon azdirsa, onda,
cox gliman ki, israfciliq edilib.

Olbatto, istisnalar da ola bilor. Masolon, mozuniyyat zamani ailonin,
adoton, heg bir goliri olmur. Amma istirahot istisnadir. Istirahoto ailo ilboyu
gonaat etdiyi vosait hesabina gedo bilor.

Ev tosarriifati igtisadiyyatinin planlasdirilmasi biiddcada 6z oksini tapir.

Biidca ingilis dilindon torciimads «pul ¢antas» demokdir.

Xareclar — biidcadoki pul vosaitinin noyinss alinmasi vo islodilmasino sorf
edilmis hissasidir.

Hor bir ailonin asagidaki xarclori var:

* qidalanma;

» kommunal xidmatlorin 6donilmasi;

* noqliyyat xarclari;

* sanitar-gigiyenik moagsadlor ti¢tin ayrilmis xarclor;

* tohsilo ayrilmis vosait;

* saglamhi§in mdhkomlonmosi ve saxlanmasina ayrilmig vosais

* moadoni vo monavi tolobatlarin 6donilmasi vas.

sargiya vo s. gedilmosino nozordos tut
ilin fasillorindon asili olaraq yaranir (

(gozlonilmodon golon qonaq, xastolik va's.
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Ailonin golir vo xorclorinin miioyyan vaxt dovriine paylanmasi — ailo
biidcasi adlanir.

Ogor hansisa bir dovrdo golir xorcdon artiq olursa, onda pullarin bir
gismini y1igima yonaltmak olar.

Ogor xarc gozlonilon golirdon artiq planlasdirilibsa, onda biidco
kasirliolacaq.

Biidca kasiri — biidcodo planlasdirilmis xorcloro pul vesaitinin
catismayan hissosidir.

1. iqtisadiyyat na demakdir?

2. Ev tasarriifati na demakdir?

3. Ailada is faaliyyatinin taskili nadan ibaratdir?
4. Ev tasarriifanmn iqtisadiyyati na demakdir?

5. Aila biidcasi nadir?

6. Galir nadir? o
7. Xorc nadir?

24



ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

. . /’ 3 ..
ODUNCAQ VO MiSAR MATERIALLARI (§ZE8uIGZ

@
%‘ Oduncagin no oldugunu bilirsinizmi?

Misarlanmig, koklordon vo budaglardan tomizlonmis agac — oduncaq
adlanir.

Agaclar — mesolorin, baglarin, parklarin, sahar vo kondlorin asas «sakin-
loridir». Hor bir agac ti¢ hissodon — kok, govda va ¢atirdan ibarostdir (sakil 1).

— c¢oatir
o —— tozagaci
..l
|—— qumizi agac
—— govd> '
AR —— qoz agaci
T i v koklor
o
Sakil 1. Agacin hissalori Sakil 2. Oduncagin ranglori

va teksturasi

Cavan vo saglam agaclar tobistin «agciyar»loridir. Onlar havani oksigenlo
zonginlosdirir, otrafi yasillagdirir vo gozollosdirir. Ona goro do oduncaq
materiali ticlin, adoton, quru vo yasli agaclari kasilir.

Ogor oduncagi liflori boyu uzununa vo ya enino kossok, kans
visindo goriinon xarakterik tosvir onun teksturasidir.

Oduncagin rongi, teksturasi, otri tokrarolunmazdir! Osl us
ikinci hayat qazanir.

Oduncaq — tullantis1 olmayan materialdir. A hissol@ftosor-

Agaclarin govdalorini enino misarla
miixtolif misar materiallari: tir, tircik, t
(¢orak), salban yani alinir (sakil 3).




Sakil 3. Misar materiallar. a — dovdhasiyali tir, b — ikihagiyali tir; ¢ — kicik tirlor;
— konarlar: kasilmis taxta; d — tillovi oval taxta, e — lo6vha; j — salbanin dordds bir
hissasi; v — salban yani; 1 — tabaga (lay); 2 — konar; 3 — en kasik (tapa); 4 — til

Tir — eni vo qalinligr 100 mm-don ¢ox olan misar materialidir. O, agacin
6zoyindon hazirlanir. Ogoar tir iki torofdon misarlanibsa, onu ikihasiyoli, dérd
torofdon misarlanibsa, dordhasiysli adlandirirlar.

Tircik —qalinlig1r 100 mm-don az vo eni qalinligindan iki dofo az olan misar
materialidir. Tircik agacin 6zayinin bir hissasindon hazirlanir.

Taxta — qalinligr 100 mm-o godor va eni galinligindan ikiqat artiq olan
misar materialidir.

Lovha — salban1 uzununa yariya misarladiqda, salbanin dérdds biri iso
salbani1 dord yeroa misarladiqgda alinan misar materiallaridir.

Salban yam1 — salbanin misarlanmis yan hissasidir.

Misar materiallar1 asagidaki elementlordon ibarstdir: toboagolor (laylar),
konarlar, tillor vo en kasiklor (tapalor).

Tabaqga (lay) — misar materialinin enli sothino, kanar — ensiz sothino
deyilir.

Misar materialinin topasinin kasik sothino en kasik (topo) deyilir. Misar
materiallarinin sothlorinin kosismo xatti til adlanir.

Konstruktiv oduncaq materiali — fanerdir. Onu ti¢ vo daha artiq sQyulfiius
spon tobaqani iist-iisto yapisdirma yolu ilo alirlar (sakil 4).g#

o
ia=

Sakil 4. Soyulmus

bzg:aq §p0n

\

ko luk bigaq

2 fanerin alinmasi
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Spon — xiisusi dozgahlarda kosilmo yolu ilo alinmis nazik oduncaq
qatlardir.

Soyulmus spon — soyma dozgahinda, firlanan salbandan (koétiikdon) enli
yonqarin iti bigagla kosilmasi ilo alinir. Bu zaman salban rulon kimi spon lenti
soklindo agilir.

Faneri almaq ticlin spon lentini miivafiq o6lgiido kosir vo quruducu
kameralarda qurudurlar. Sonra tobagalars yapisqan ¢okib bir-birinin {izering
qonsu tabagolarin liflari perpendikulyar olmaq sortilo yapisdirib presloyirlor.

Faner oduncagdan moéhkomdir, ¢atlamir, yaxsi ayilir vo asan emal olunur.
Ondan evlerin tikintisindo, mebel sonayesindo vo masingayirmada istifade
edilir.

Oduncaq yonqarh plitalori (OYP) — yonqar, kopok, oduncaq tozu halina
salinmis oduncagin eyni vaxtda preslonmosi vo yapisganlanmast yolu ilo
alirlar. OYP-ri 10— 26 mm galinliginda istehsal edilir. Bu material méhkomdir,
demak olar ki, oyilmir, kosici alatlarlo yaxsi emal olunur.

Oduncagq lifli plitalori (OLP) (orqalit) — lifloro qodor dogranmis va
buxara verilmis oduncagq kiitlosinin tobago soklinds preslonmaosi yolu ilo alinir.
Orqalitin boz rongda diiz vo hamar sothi var.

Fanerin, oduncag-yonqgarli vo oduncag-lifli plitalorin ¢atismayan osas
cohati odur ki, onlar riitubotdon qorxur. Riitubastin tosiri altinda faner laylara
ayrilir, plitalor iso sisir vo méhkomliyini itirir.

Csusiar VDR Y

1. Agacila oduncagq bir-birindan na ila forqlonir?

2. Misar materiallari ne¢a ciir olur?

3. Oduncaq materiallari oduncaqdan nails forqlonir?
4. Spon nadir va harada tatbiq edilir?

|
|
|
|
|
|
|
|
|
« 5. Faner neco alinir?

|
|
|
|
|
|
|
|
|
/

*} ! PRAKTIK IS
ODUNCAQ MATERIALLARININ, MiSAR MATER{A#%ARININ
VO ODUNCAGIN NOVLORININ TOYIN EDIL

Isin yerina yetirilma qaydalar::
1. Misar materiallarinin niimunalaring baxin y@onla
2. Misar materiallarinda toboagoni (lay1), k

(topeni) tapin.
3. Faner, OYP, OLP niimunalorini toy#h edin.

in
|

nitay
til en ki
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, ODUNCAGIN EMALI UCUN i
) YERI VO ALOTLOR

(g
% Is yeri dedikdo na basa diisiirsiiniiz?

Is yeri — isin icrasi ii¢lin uygunlagdirilmis vo miivafiq alstlorlo tochiz
edilmis mokandir. Is yerindo oduncaqdan hazirlanan islor verstak (xarrat
verstaki) tizorindo icra olunur (sakil 1).

Vintin basligi b Arxa
— . ayaqlar
— / | avagle

' I ! Airl@diricilar
' Qabagq ayaglar —
Fwrladict
/N\ \NOV
Dayaq
Sakil 1. Xarrat verstaki: _

a — timumi goriintisti;
b —verstakalti;
¢ — mizin iist taxtast (qapaq) On suxici
Arxa sixici

Verstak (alman dilindon torciimods — emalatxana) — emal edilon agyalar
l¢tin tortibatlar1 olan, ¢ox vaxt mexaniklosdirilmis alatlorlo tochiz edilmis is
masasidir.

Verstak mizin iist taxtasindan (gapaqdan) vo verstakaltidan ibarotdir.
Mizin {ist taxtasinda emal edilocok pastahlarin borkidilmosi tiglin xiisusi
qurgular var. Nisanlama, misarlama, yonma, desmo, oduncagin bodii emalt
kimi xarrat omoliyyatlarini siz miixtalif alot vo avadanligin komayi ilo 6
nacaksiniz. Ona gora do alatlori iso hazirlamagi, onlardan,istifads et
onlarin is yerinde va ya alat skaflarinda diizgiin saxla? i
qaydalarmi bilmalisiniz. Is yerinin somorali teskll'
keyfiyyatini, amok mohsuldarligini vo modoni
yarkon mixtalif alot vo tortibatlardan istifado e
soriyyotini siz artiq taniyirsiniz, Bunlara
qutusu aiddir. Althq taxta —
lamaq, misarlama qutusu — o
iiciin tortibatlardir.
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Xarrat bigqist

5

Xarrat
Yeyolor bucaqlig

Enina misarlama iigiin

~_ ﬁ

Uzununa misarlama iigiin Cokic
Nisanlama
Liflarin uzunu va eni pargari

boyu misarlanmasi iigiin ‘

Xotkes
Taxta ¢akic L

> R e — ol dreli

jskana Kerner

— e
Karandas

Kolbatin Mexaniki

ol dreli

-

Reysmus

Rond>

Sakil 2. Oduncaq ilo isloma,
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althgq taxta misarlama ticiin dayaq misarlama qutusu

Sakil 3. Oduncaqla islomak iiciin tartibatlar

Oduncaq emali, eloco do mebel tomiri vo istehsali miiossisolorindo xarrat
verstakindan xarrat, qirmizi agac tizrs xarratlar, yigicilar, bazok vuran ustalar,
agac tizro oyucu ustalar (hokkak) vo b. istifado edirlor.

Xarrat—oduncaqdan pancara, qapi, skaf, rof, moisot vo bag mebeli, evlorin
dekorativ islonmasi tigiin detallar, moisot osyalar1 hazirlayan vo tomir edon
miitoxossisdir.

Ssuaciar ][] LI— Sy i

1. Xarrat emalatxanasinda isciyeri neca adlanir? :

2. Enina va uzununa misarlama iiciin misarlar bir- :
irindan na il farqlonir? :
3. Oduncagi tamizlomak iiciin hansi alat va materiallar- :
l

I

I

I

I

——mm--

danistifads olunur?

4. Althq taxta na iiciin lazimdir?

5. Misarlama qutusu na iiciin istifada olunur?
. 6. Sixicimin tayinati nadir?

! PRAKTIK IS
| POSTAHIN BORKIDILMOSI USULLARI
Isin yerino yetirilmo qaydalar:
1. Verstakin boyunuza uygun oldugunu yoxlayin. Onun hiindiirlitytinii
nizamlamaqda miiollim sizo komok edocok.
2. Pastahi arxa sixicida barkidin (sakil 4). o
3. Postahi 6n sixicida barkidin (sakil 5).
4. Postahi sothinin rondslonmasi tictin borkidin (sa// 6).
Islayarkan tahliikasizlik gaydalarina 2

I
|
|
I
\

~

Sakil 6. Sothin
rondalanmo iiciin
barkidilmasi

Sakil 4. Arxa sixict

30



. ODUNCAQ MATERiALLARIN )
MISARLANMASI VO TOMIZLONMOSI

/
I
\

@ 2

% Misarlama nadir? y
Misarlama oduncagin emalinda an vacib vo mosuliy- /

yotli omoliyyatlardan biridir. Onu diizgiin yerino yetir- |

maklo biz detalin keyfiyyotini yaxsilagdirir, tomizloma — ,#f 1‘

va rondoaloma tiglin emal payini vo detalin hazirlanma vax- ' ‘

tint azaldir, oduncaga qonast edirik.

Sakil 1. Enina
misarlama yeri

Misarlama — misarlama yeri nozoro alinmaqla oduncagin hissolors
kosilmosi prosesidir.

Misarlama yeri (sokil ) —kosmozamani misarin yaratdigi yariqdir.

Oduncagin misarlanmasi ol vo elektrik misarlari (sakil 2) ilo yerina yetiri-
lir. Texnologiya darslorinds, moktob emalatxanasinda xarrat misarindan isti-
fado edilir (sakil 3 ).

Sakil 2. Misarlarin noviori: a — bigqilar; b — yayli misarlar; ¢ — diskli elektrik misart

1
*2“ VYN Py B P
3 a c

Sakil 3. Xarrat misart Sakil 4. Misarlarin diglorinin formasi
1 —zolaq, a — enina migarlama u%

2 —dislar; b — liflori enina vo uzununa mig a

3 —dostok ¢ — uzununa misarl

Xarrat misariin osas hissosi — konarinda kasici
(sokil 4).

Miixtalif bucaqglar altinda pastahin liflorini
ticin misarlama qutusundan istifado
45°,90° bucaq altinda misarlamagq li¢iin
tomoldon ibarot olan qurgudur. Isin r
verstakin sixaclarinda borkitmok olar.

arlama qutusunu
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Misarlama qutusunda misarlama zamani
pastahi sol alin bas barmag: ils tirciyin yan
torofino sixirlar ki, postahdaki nisanlama
xotti migarlama yerinin qarsisina diigsiin.

Sakil 5. Pastahin misarlama

\\'F\;
% Oduncagdan olan mamulatin qutusunda misarlanmas

tomizlonmoasi no demokdir?

Xarrat momulatlar1 hazirlanarkon onlarin tomizlonmosi vo emali zorurati
meydana ¢ixir.

Oduncagin tomizlonmasi {i¢iin torpii, yeys, suvand va cilalayici sumbata
kagizi lazimdir (sakil 6).

Torpii —iri cortmolori olan tavlandirilmis metal tircikdir. Miixtolif oyrixatli
sathlori, ¢rxintilart emal etmok, emal payini ¢ixartmaq lazim olanda torpii ilo
kobud tomizloma isi yerina yetirilir.

Yeya — miixtolif hiindiirliikds ¢ortmalori olan tavlandirilmis metal tircikdir.
Yeyadon bark oduncagin emali vo mamulatin tomizlonma emali tigiin istifads
edilir.

Suvand — xirda ¢ortmolori olan tavlandirilmis metal tircikdir. Suvand-
lardan oyrixatli sathlorin emalinda vo momulatin tomizlonmasinds istifads
olunur.

— tircik;

a — torpiilor; b — yeyanin asas hi ;
suvandlar;

5 —¢coartma; 6 — uc hissasi; ¢ —

il>

* Tortibat — omoliyyat1 aparmaq ticiin is
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Sumbata kagizi — asanligla oyilo bilon qalin kagiza vo ya parcaya
abraziv* toz borkidilmis cilalayicidir.

Iri donacikli cilalayici sumbata oduncaqdan daha qalin tobago ¢ixarir, kigik
donocikli—agartma emalinda vo pardaxlamada** totbiq olunur.

o TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

1. Nasaz vo kiit bigqr ile islomayin.

2. Sol olinizi misarlama yerins yaxin tutmayin.

3. Verstak tizarina bigqini diglori sizdon kenara olmaqla qoyun.

4. Misarlamani miivaqqgati olaraq dayandirdigda bigqini misarlama yerin-
do saxlamay1n.

5. Yongart iifiirmoyin. Is yerindoki yonqari firga ilo tgmizlsyin

| suaciar ] || IEREEEE LN

i 1. Valideynloriniz sizo uzununa misarlama iiciin bicqu
| almag tapsirsa, magazada onu hansi alamatlorina gora
: secarsiniz?

! 2. Misarlama qutusundan hanst moaqsadlor iiciin
| istifada edirlor?

: 3. Oduncaq materiallarin misarlanmasi va tomizlon-
\ masind> asas tahliikasizlik qaydalarin sadalayin.

. 4.0duncaq tamizloma alatlori hansilardir?

N e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e =

R

PRAKTIK IS

- AGAC POSTAHIN MiSARLANMASI
Isin yerino yetirilmo qaydalar:
1. Togdim edacoyiniz momulatin detallarinin misarlanmasi tigiin agac pos-
tahlari nisanlay.
2. Sizo lazim olacaq misari segin.

3. Pastahi verstakin sixicisinda etibarli barkidorok kasim yeri vo detali
misarlayin.
4. Pastaht misarlama qutusunda lazimi bucaq altindagnisaglayn.

* Abraziv — tozsokilli siiso v ya xirdalan
** Pardaxlama — ogyanin sothini siirtiib, o
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, ODUNCAGIN YONULMASI

Momulatin diiz vo hamar satho malik olmasi ti¢iin onu yonmaq lazimdir.
Pastahlari miixtolif yonucu alotlorlo yonmaq olar. Yonucu alotlorin on genis
yayilani serxebel*, rando vo fuqandir** (sakil 1).

Sakil 1. Yonucu alatlorin noviori: a — serxebel, b —ronds, ¢ — fugan

Biitiin yonucu alotlor taxta vo ya metal golibdon, bigaqdan, pazdan vo
dostokdon ibaratdir (sakil 2).

Sakil 2. Rondonin Sakil 4.
qurulusu: 1 — qalib, Ronda ilo yonma
2 —bicaq, 3 — paz,
4 — dastok

a b
Sakil 3. Bicaqlar: a — serxebel bicagi, b — rondo va fugan bigagi,
¢ —yonqgarqwram olan bicaq (1 — bicaq, 2 — yongarqiran,

3 — bolt, 4 — bicagn kasici tiyasi)

(sakil 3 ).
Serxebells sothlorin ilkin, kobud yonulmasini, rafids 1
(hamarlama) islorini yerins yetirirlor («serxeb@y sozti — al
«kobud kosma ti¢lin yonucu» demokdir).
Fugan rondadon uzundur. Fuqanla yo uzun'postahlar

mofsalidir

sothlor alinir. Pastahi verstakda nda’el irlor ki, emal

olunan saoth yuxarida olsun.

* Serxebel — dorindon yonmagq {igiin oklindos olan rondo

** Fuqan — uzun rondo
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Sag ol ilorondanin arxa, sol al ilo iso 6n dostokdan tuturlar (sakil 4).

Rondoni emal olunan sathin {izorino qoyur vo irali itoloyirlor. Yonmanin
ovvalindo golibin 6n hissasini, sonunda iso arxa hissasini sixirlar. Rondoni oks
istigamotdo horaket etdirdikdo, onu emal olunan sothin iizorino galdirirlar.
Belaliklo, emal olunan sathi diiz vo hamar sokil alana vo lazimi qalinligda olana
qodor yonurlar.

Ogor emal edilon sothin tizorinds tiligkalor amals golirss, onda detali aks
istigamotds yonmagq lazimdir.

o TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

* Yonma zamani pastahi etibarli borkidin;

* Yalniz bigag1 yaxst itilonmis ronda ilo isloyin;

* Rondenin itiliyini ol ilo yoxlamaq olmaz;

* Yonucu alotlori yonqar qirintilarindan yalniz taxta pazin komayi ilo
tomizlayin;

* Yonucu alatlori verstakin {izorina yalniz yani listo qoymagq olar;

* Istifado zamani rondoni vo digor yonucu aloatlori diizgiin tutun.

(I S
SUALLAR | | 1 AR—— % ﬁ&\
1. Hanst yonucu alatlori taniyirsiniz va onlarin tayinat

I’ ]
! l
\nadon ibaratdir? :
. 2. Yonma zamam kasilon yonqarin qalinhig nadon asihdir? :
. 3. Randa, serxebel va fuqan bir-birindan na ila farqlonir? :
' 4. Rondani emal olunan sathin iizarinds neca harakat et- :

|

\dirmak lazimdir? ;
p PRAKTIK i$
;- ! SERXEBEL VO RONDO ILO TAXTA

2. Pastahi verstakin tizarinda barkidin.
3. Pastahin sothini vo kenarlarini yonun, yonulg@sothl
matlondirin.

POSTAHIN YONULMASI &
Isin yerina yetirilma qaydalari:
1. Serxebel, ronda vo fuganin qurulusu ilo tanis olun.
eyfiy iqi

1q1y-
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ODUNCAGIN OL ALOTLORI
IL® BURGULANMASI

\
1
/,

Burgulama — burgu vasitasi ilo biitov materialda silindrik desiyin acil-
mast prosesidir. Bu zaman burgu yuxaridan asagiya dogru horokst edir, fir-
lanaraq yongqari g1xarir.

Desiklar — iki va ya bir torofi agiq olur. iki torofi ag1q desiklor detal boyu
desilir (sakil 1, a). Bir torafi ag1q desiklor iso miioyyon dorinlikds agilir (sakil 1,
b). Adoton, en kosikdoki desiklor dairovi olur. Amma en kosikds istonilon
formali— dairovi, oval, kvadrat, diizbucaqli, altibucaqli v s. desik agmaq olar.

@12 ©o| . @15

Sakil 1. Desiklor: a — iki torafi aciq, b — bir torafi a¢igq

Burgu ilo dairavi desiklori asan vo olduqgca doqiq burgulayirlar.

Burgularin on genis yayilmis novii spiralsokilli burgulardir (sakil 2, a).
Onlardan miixtolif materiallarin tizorinds desiklor agmagq ti¢iin istifado edirlor.
Desiyin burgulanmasi ti¢lin homginin kosicisi olan morkozvari (sakil 2, b),
snekvari (sakil 2, c¢), qasiqvari (sakil 2, ¢) vo s. burgulardan da istifads olunur.
Burgunun diametri (millimetrlorls) onun milinds geyd olunur.

1

36



Burgunun islok hissasinds iki kason konar1 olur. Koson konarlarla burgula-
ma zamani oduncagin liflari kasilir vo onun yonqar1 vintvari doliklorden xarico
cixir. Burgunun quyruq hissasi onun al drelinin vo yaxud mexaniki a1 drelinin
patronuna borkidilmasi tigtindiir (s2kil 3 ).

Ol dreli (sakil 3, a) dayaqdan (1), firlatma dostoyindon (2), burgu (3) borki-
dilon patrondan (4) ibaratdir. Mexaniki ol dreli (sakil 3,b) dayaqdan (1), firlatma
doastayindon (2), tutma dastoyindon (3), patrondan (4) vo burgudan (5) ibaratdir.
Mexaniki drelds firlanman1 dastakdon patrona 6tiiran digli mexanizm var.

Sakil 3. Burgulamaq Sakil 4. Burgulama iisullart
iiciin alatlor: a — 2l dreli; a — verstakin sixicisinda;
b — mexaniki 2l dreli b —dayagq iizorinda

Burgulamadan ovval postahin sothindo agilacaq desiyin morkozini ka-
randas va ya biz ilo nisanlayirlar. Sonra drelin burgusunu pastahin sothindoki
qeyd olunmus néqtays diiz bucaq altinda qoyurlar. Sol alin ovucu ils drelin
dayagini sixir (egor desik ol dreli vo ya mexaniki ol dreli ilo agilirsa), sag ol ilo

dostoyi saat oqrabi istiqamotindo firladirlar (sakil 4).
Iki torofi ac1q desiklorin burgulanmasi zamani, burgulamanin g@hundgbur-
gunu desikdon ¢ixardanda oduncagin sinib qopmamasi tigiin da toZyd
azaldirlar.

Postahin altina, adston, taxta qoyulur vo vingli sixaCWlato, verstaka bot-
kidilir. Belo olduqda, desiklor hamar ah@&a adalonmir,
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0 TOHLUK®OSIZ iS QAYDALARI

1. Postahi va taxta altlig1 verstakda etibarli barkidin.

2. Burgunun patronda etibarli borkidildiyinoe amin olun.

3. Ol va ya mexaniki ol drellorini méhkom vo diiz tutun, dostoyi iso sor-
bast firladin.

4. Ol vo ya mexaniki ol drellorinin burgusunu verstakin {izorino 6zii-
niizdon qabaga yonoltmoklo qoyun.

suaciar —— JTTTII. ik

i 1. Desiklarin ne¢ca novii vardr? :
| 2. Detallarda desiklor na iiciin lazimdir? l
! 3. Burgunun isloma mexanizmi necadir? :
i 4. 9lva mexanikial drellari hansit qurulusa malikdir? :
. 5. Naiiciin burgulama zamani pastahin altina taxta goyulur? |

______________________________________________

PRAKTIK IS

Vi
- ODUNCAQ POSTAHDA
DESIKLORIN BURGULANMASI

Isin yerino yetirilmo qaydalari:

1. Burgularin spiralvari, morkozvari, qasiqvart va s. ndvlorini nezordon
kegirin. Kasici konarlarini tapin.

2. Pastah1 verstakda borkidin, agilacaq desiklorin morkazlorini nisanlayin
va bizlo desin.

3. Miiollimin kdmayi ilo burgunu ol vo ya mexaniki a1 drelina barkidin vao

onlarin komoyi ilo pastahda desik acin.
\
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ODUNCAQ DETALLARIN
BIRLOSDIRILMOSI

/
I
\

“,,\:
% Mbamulatin detallarini neca birlasdirmak olar?

Oduncaqdan hazirlanan momulatin detallar1 mismar, surup va yapisqan
vasitosilo birlosdirilir.

Detallarin mismarla birlagdirilmasi

Mismar — basliq, mil vo uc hissadon ibaratdir. Toyinatindan asili olaraq
mismarlar diametrloring, uzunluguna vo basliginin formasina gors segilir.

Mismar1 vurmamisdan avval onun yerini nisanlayirlar. Mismarla birlos-
dirilmo zamani, adoton, nazik detal qalin detala mismarlanir. Mismar1 vurarkon
¢okici elo tutmaq lazimdir ki, o1 dostoyin ucundan azi 20 — 30 mm mosafodo
olsun (sakil 1, a). ©vvalco mismar sol olin bas vo sohadot barmaqlari il tutulur,
sonra bagligina ¢okiclos yiingiil zorbalor vurulur. Mismarin oduncaga girdiyini
hiss etdikdo, sol ol y1gisdirilir vo daha mohkom zorbolorlo is tamamlanir.

Sakil 1. Mismarm vurulmast Sakil 2. Mismarin ayilmasi
(a) va ¢ixarilmasi (b, c) va vurulmast

Vurma zamani mismar oyilorsa, onu miitloq kalbatinlo (sakil 1, b) vo ya
cokicin agzindaki xtisusi yarigin (sakil I, c) komayi ilo ¢ixarmaq lazimdir.
Momulatin sathini zodolomomaok {i¢iin kalbatinin va ya ¢okic basliginin altina
taxta pargasi qoyulur.

Ogor vurulan mismarm ucu digor torofdon ¢ixibsa, onu metal sianaq
tizorinds oyir vo yenidon oduncaga vururlar (sakil 2). Bu, goriilon isin mohs
komliyini artirir.

Detallarin suruplarla birlasdirilmasi

Toyinatindan asili olaraq suruplar uzunluguné
formasina goro secilir. Suruplarin basglg yarimddg
3, b) vayarimgizli (sakil 3, c) olur.
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Suruplama omoliyyat1 burgu ilo surupun basghigi tiglin yuvanin agilma-
sindan (sakil 4) va vintaganla surupun burulmasindan (barkidilmosindon)
ibaratdir (sakil 5) .

@ il R G
QPSS =

R

Sakil 3. Miixtalif Sakil 4. Burgu ilo surupun Sokil 5. Vintacanla

bashqli suruplar bashgu iigiin yuvanin surupun burulmasi
hazirlanmast

Detallarin yapisqanla birlasdirilmasi

Oduncaq momulatin detallarinin oksoriyyoti yapisqanla birlosdi-
rilir. Yapisqanlar tabii vo sintetik olur. Sintetik PVA yapisqani — ag rongli qati
maye soklinds olur vo firga ilo yaxilir. Moktob emalatxanalarinda PVA yapis-
ganindan istifados olunur.

Moktab emalatxanalarinda kazein vo xarrat yapisqanlarindan da istifado
edilir. Kazein yapisgani sarimtil rongli tozdur. Onu suda hall edir vo yaxsica
qanigdirirlar. Toze hazirlanmis kazein yapisqani 3 — 4 saat orzinds istifadoyo
yararli olur, sonra isa barkiyir.

Yapisdirilmadan ovvol detallarin sothi yongar tozundan vo ¢irkdon
tomizlonir. Yapisqani ¢okdikdon sonra onun oduncaga hopmast vo barkimosi
ticlin 2-3 doqiqo gozloyib, sonra detallar bir-biri ilo birlosdirirlor. Yapisdirilan
detallar1 verstakin sixacinda mohkom sixir vo tam barkiyono qodor saxlayirlar
(sokil 6 ).

S$akil 6. Detalla
1,2 — yapigdril
4 —vintli sixacin gévdbosi;

SIX.
ar, 3 — yapisqan,
— sixict vint,; 6 — sixicinin dastayi
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o TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

* Baslig1 dostoyino mohkom geydirilmis ¢okiclo iglayin;

* Cokicls isloyon yoldasinizin arxasinda dayanmayin;

* Surupun novuna uygun olan vintagandan istifads edin;

* Surupu diiz bucaq altinda buraraq barkidin;

* Surupu burduqda onu ol ilo tutmayin;

* Surupu burdugdan sonra basliginda olan ¢ixintilar1 sumbata kagizi vo ya
yeya ilo tomizloyin;

* Detallar1 yalniz taxta altliq tizerinds yapisdirin;

* Yapisqanla isloyorkon ollorinizi vo gozlorinizi qoruyun, goruyucu
eynok taxin;

» Isdon sonra ollarinizi sabunla yuyun.

SSustiar 1 LD N

( 1. Mismarla, surupla va yapisqanla birlosdirilmalordon no
. zaman istifads olunur?

: 2. Surupla birlagdirilmo mismarla birlasdirilmadon na ilo
. forqlonir?

: 3. Detallarda avvalcadan desiklorin acilmamasi, suruplarin
| barkidilmasinda naya sabab ola bilor?

: 4. Na iiciin iizorino yapigsqan c¢akilmis detallart yapisdir-
i manusdan avval 2-3 daqiqa havada saxlayirlar?

: 5. Detallarin mismar va surupla birlasdirilmasi zamanit hanst
\ _tohliikasizlik gaydalarina riayat etmak lazimdur? /

e

*} ! PRAKTIK i$
" ODUNCAQ DETALLARININ MiSMARLA, SURUPLA VO
YAPISQANLA BiRLOSDIRILMOSI

Isin yerino yetirilma qaydalari:

1. Yararsiz misar materiali tizorindo mosq edin. Miixtalif gqalinliglt odunca
pastahlart birlagdirin. Magq zamani vurdugunuz mismarlari kalbgfn vo
sinda yarig1 olan ¢akiclo ¢ixarin.

2. Momulatinizin detallarin1 mismarla birlogdirin. Mismaflar1
don ¢ixmus iti uclarmni i¢oriys dogru ayin vo oduncaga rlog
komliyini yoxlayin.

3. Momulatin birlosdirilmasi {igiin 1
yerini nisanlayin. Detallar1 suruplarla bi

4. Momulatin detallarin1 yapisdirmaqWgiin i ini . Yapisdirila-
caq postahlarin tizorini tomizloyin. Firca i r1ing eyni qalinliqda
yapisqan ¢okin, 2-3 doqige saxlaym. Det rlosdirin vo vintli sixacla
moangonads va ya verstakin sixicisinda sixin.

G ———

¢in. Su
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

N METALLAR HAQQINDA UMUMI MOLUMAT.
J NAZIK TOBO9QO METAL VO MIFTIL

e

Hor giin biz ¢oxlu sayda metal osyadan —moisot vo motbox avadanligindan,
elektrik cihazlarindan vs s. istifado edirik. Velosipedlor, avtomobil kuzovlari,
mitharrikloar, ciirbaciir dozgahlar, gomilor, toyyaralor va s. —biitiin bunlarin asas
hissalori metaldan hazirlanir.

Metallarin mohkomlik, barklik, istiliys davamliliq vo s. bu kimi iistiin xii-
susiyyatlori onlar1 ingaat islorindo, amok alstlorinin vo moisat osyalarinin ha-
zirlanmasinda ovazolunmaz edir.

Texnologiya dorslorinds siz metallarin xiisusiyyatlori vo novlorini tantya-
caq, onlarin emal prinsiplori ilo tanis olacaq, sado, lakin lazimli metal momu-
latlar diizoltmayi 6yronacoksiniz.

Qalinlig1 2 mm-o godar olan metal varaqlora nazik tabaqa metal deyilir.
Onlar polad, altiminium, diiraliiminium, mis, latun vo basqa metal arintilorin-
don hazirlanir.

Polad — bork vo agir metaldir. O, domir oarintisi ilo karbonun birlogsmasin-
don amalos galir.

Alliminium — giimiisii rongdo yumsaq vo ytingiil metaldir.

Diiraliiminium —aliiminiumla misin orintisindon yaranr.

Mis — qirmizirangli, agir metaldir.

Latun — misin sinklo vo bagqa metallarla birlosmasindon yaranir. Latun
sar1 rongli metaldir.

Qalinlig1 0,2 mm-don 0,5 mm-o gqodar olan nazik tobagali polada tonaka de-
yilir. Nazik qalay tobaqo ilo ortiilmis tonakoyo ag tanaka, ortliyli olmayan to-
nokoya iso qara tanaka deyilir. Ag tonokodon on ¢ox konserv bankalarinin ha-
zirlanmasinda istifads edilir. Nazik sink tobaqasi ilo ortiilmiis nazik tobagali po-
lada sinklonmis tanaka deyilir.

Nazik tobogali poladdan miixtolif moisat, sonaye vo kond tosorriifati alotlori
hazirlanir.

Nazik tobaqo metal prokat dozgahlarinin komayi ile alinir. Bu zaman
pargasi soklinds olan pastah firlanan vallar (sakil 1) arasindan lazim §larfqa-
linliq alinana qader tokrar kecirilir. \

Sakil 1. Tobaga metalin alinma s, = pastah; 2 —vallar, 3 — diyircoklor
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Sakil 2. Moafiilin alinma sxemi:
a — prokat iisulu;
b — ¢cokma tisulu

Moftil — en kosiyi dairs, kvadrat vo ya ticbucaq soklinds olan nazik metal
saplara deyilir. Maftil polad, aliiminium, mis vo latun postahlardan prokat vo
ya cokmo tisuluilo hazirlanir (sakil 2).

Prokat tisulu ilo prokat dozgahlarinda firlanan vallar arasinda uzun pastahi
sixmagqla alinan moftil katanka adlanir. Katankanin en kosiyinin diametri 5
mm-don artiq olur.

Daha nazik moftil iso ¢okici dozgahlarda katankadan ¢okmo tisulu ilo
alinir. Bu zaman katanka miioyyon formali vo 6l¢iilii desikdon kegirilir.

Moftildon elektrik naqillori, mismar, vint, surup, par¢im, yay vo bir ¢ox
basqa momulatlar hazirlanir.

SSUsiar 11 D— S ol

I 1. Nazik tabaqa metal naya deyilir?

I 2. Nazik tabaqa poladin hanst néviorini taniyirsiniz?

| 3. Nazik tabaqa metal neca alinir?

| 4. Tonaka naya deyilir?

| 5. Ag tonaka naya deyilir va ondan harada istifads edilir?
| 6. Qara tanaka naya deyilir?

| 7. Sinklonmis tanaka naya deyilir?

' 8. Moftilin ne¢a novii var va onlar hansiardir?

'\ 9. Nazik tabaqa metal va maftil hanst maqsadlorls istifads olunur? |

\
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

\

e

& 4 PRAKTIKIS 6
== NAZIK TOBO9QOY METALLA VO MOFTILLO TA |
isin yerina yetirilma qaydalari:
dinfiyo

axifn, onla
azikl

1. Nazik tobago metallarin vo arintilorin niimunalori
noviinii miioyyon edin.

2. Moftil nlimunalorine baxin. Onlarin hansi an h
yan edin.

andig1

3. Niimunalari symays caligin.
4. Metalin galinlig1 vo néviindon asiliola
doftorinizo yazin.

neco oyildiyini
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METAL ILO ISLOMOK UCUN IS YERI,
ALOT VO TORTIBATLAR

|
/,

Metalla islomok tigiin xiisusi tochiz edilmis is yeri lazimdir. Metalin ol ilo
emali tiglin is yeri ¢ilingor verstaki (sakil 1, a) vo yakombina edilmis verstakdir
(sokil 1, b).

Cilingor verstaki vo kombinoedilmis verstakin qurulusu 1-ci sokildo
gostorilmisdir.

1
Sakil 1. Verstaklar: a — ¢ilingar verstaki; b — kombinaedilmis verstak:
1 — metal karkas, 2 — stoliistii (qapaq), 3 — qoruyucu tor (ekran);

4 —mongana; 5 — alatlar iigiin yesiklor; 6 — oturacaq

Verstakda emal zamani pastahi borkitmok {i¢iin ¢ilingor mongonasindon
istifado edilir (sokil 2, a).
2

Sakil 2. Mangona: a — mangananin qurulusu (1 — vint;
2 — harakatsiz dodaq; 3 — harakatli dodaq; 4 — dayaq ¢atisi;
5 —dastak (ling)); b — mangananin sxemi

Mangananin is prinsipi beladir: pastah manganonin @ dagmlar a

sonra pastah emal edilir.
Mongononin sxemindo (sakil 2, b) kotin
dastokli vintdon harakotli dodada Gtiiriilm orilir}

Metalin emal1 tigiin verstakd@n basqa digor al3t vo ardan da istifads
edilir (sakil 3).
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Cilingar gaygisi

Xotkes 7 K
Bucaql;q\ﬂ ﬁ
Koasici kalbatin Yeyo Ni;v)zl:‘éc;);la

|
Y Burgular
Siganaglar

P A P

Cakic Taxta ¢akiclor

Kerner Oyma tortibatlar kiinclii Siqurlu

Sakil 3. Metalin emall iiciin alat va tortibatlar

| suaLiAr ] ] LINEESEEES AR

|

: 1. Cilingar verstaki hansi hissalordan ibaratdir?

: 2. Cilingar verstakinm xarrat verstaki il oxsar va farqli cohat-
: lori hansilardur?

| 3. Cilingar manganalari hansi asas hissalordon ibaratdir?

] 4. Metalin emalt iiciin hansi alat va tartibatlari taniyirsiniz?

Gy

% 4 PRAKTIK i

| N

‘l Cizg¢akon
= 4

ﬁ ﬁ dairavi prizmai;lcilli

CILINGOR VERSTAKININ QURULUSUNUN OYRONILMOSI

Isin yerina yetirilma qaydalari: o
1. Cilingar verstakinin qurulusunu nozardon kegirin. Daftori

yiniz cadvali doldurun.
Verstakin tarkib hissalori

No

ido oM
ayinati

Adi P
2. Cilingar mongonasinin qurulusu&\,

toyinatini yeni cadvalo yazin.

salarinin adini va
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TOBOQO METALIN VO
MOFTILIN DUZOLDILMOSI

|
/,

(M
% Metalin ayriliyini neca diizaltmak olar?

Diizaldilms — tobago metalin taxta vo ya alvan metaldan olan ¢akic va taxta
tirciyin komayi ilo diizoltmas l6vhasi tizorinds hazirlanmasidir (sakil 1).
Metal tobagoni diizoltma 16vhosinin iizerine qoyur, alcak vo ya ollik
geyilmis sol ol ilo tuturlar. Sag ol ilo isa ¢okic ilo zarbalor vururlar.

Sakil 1. Metal tabaganin diizaldilmasi:
a — taxta ¢okicla; b — taxta tirciklo

Metal tobogo qabariq hissolori iistdo olmagqla yerlosdirilir vo toboqgonin
konarindan qabariq hissonin morkozino dogru ddyaclonir. Nazik, yumsaq
tobogolor, adoton, taxta ¢okiclo doyaclonir vo ya taxta tirciklo hamarlanr.

Nazik yumsaq moftili taxtaya corgo ilo vurulmus bir ne¢o mismarin (sakil 2,
a) vo ya mangonada sixilmus tirciklorin arasindan kegirdib ¢okmoklo (sokil 2, b)
v yaxud da silindrik siganagin ¢evrasi boyu dartmagqla (sakil 2, c¢) diizeltmok
olar.

Qalin moftil iso diizeltmo 16vhasi tizorindo (sakil 2, ¢) ¢okiclo doyaclo-
moaklo, yaxud da yastiagiz kalbatinlo sixxmagqla diizaldilir.

|

P

Sakil 2. Moftilin iImasi

Diizaldilmanin keyfiyyatini dlizoltmo fovhasi i
vo ya moftilin sothino xatkesin tilin
zolaginin 6l¢iisiing gora yoxlayirlar (;

1 metal tobogonin
1q araliglardan sizan isiq
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Sakil 3. Diizaldilmonin
keyfiyyatinin yoxlanilmasi:
1 — maftil; 2 — xatkesin tili;
3 —diizaltma l6vhasi

Diizoldilmodon sonra pastahin iizorindo golocok momulatin konturlar
nisanlanir. Nisanlama ciz¢okon, nisanlayici porgar, kerner, metal xotkes vo ya
bucaqliq kimi nisanlama alstlori ilo yerina yetirilir.

o TOHLUK®OSIZ IS QAYDALARI

*Ollarinizi metal toboagalarin vo maftillorin iti konarlari ilo zodolonmadon
qoruyun;

* Gozlorinizi maftilin iti uclari ilo zodslonmodon qoruyun;

* Yalnizollik va yaalcoklaigloyin;

» Barmagqlarinizi ¢okic vo ya taxta ¢okicin zorbalorindon qoruyun.

SSuaiiar_— J{{ TR LY XN

1
: 1. «Metalin diizaldilmasi» naya deyilir va hans:

. metal diizaldilma iiciin daha uygundur?

: 2. Diizaldilma iiciin hanst alat va tartibatlardan

| istifado edilir?

! 3. Tabaqalari prokat vallar arasinda diizaltmak

' olarmi?

| 4. Yumsaq metallardan olan nazik tabaqalarin
‘.diizaldilma texnologiyast necadir? ,

~

L

______________________________________________

. h"‘ ! PRAKTIK i$
NAZIK TOB9QO METALIN VO MOFTILIN DUZILRILMSI

isin yerina yetirilmo qaydalari:
1. Nazik metal tobogolorin vo moftilin diizoldilmosi i§tin ‘n Vo
zoldin.

alotlori hazirlayin.
2. Nazik tobaqo metallardan vo moftildon olan p3gtahlart
3. Diizaldilmanin keyfiyyatini yoxlgyn.
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) NAZIK TOB9QO METAL VO MOFTILIN
7 KOSILMO USULLARI

@
% Nazik tabaga metali va maftili neca kasmak olar?

Nazik metal tobagoni vo maftili metal qaygilar ilo kosirlor. Qaye¢ilar bolt vo
ya par¢imla birlasdirilmis iki dostokli bicaqdan ibarstdir (sakil 1).

SCo S

Sakil 1. Metal kasmak ticiin 2l ¢ilingar gaygilart

Metal tobagolori vo ya moftili nisanlama ciziglari {izra kasirlor. Qayg¢inin
bir dostoyini mangonado barkidib, digor dastayini horakat etdirmakloe toboqo
metal1 vo moftili kosmok daha rahat olur (sakil 2, a).

Sakil 3. «Sol» vo «sag»
qayc¢ilarda tiyalorin yerlogmasi

Sakil 2. Metalin qay¢i ilo kasilmasi

Kasilan hisss gay¢inin irslilomasina mane oldugundan oyri xatt {izrs enli
tobagolorinin kosilmasi ¢otinlogir. Bunun tgiin dairovi detali kosmomigdon
avval diizbucaqli pastahin bucaqlari kosilib gotiiriiliir (§9ky, b).

Qayegilar detali sag vo sol torafdon kasmaok {i¢iin iki ciir istehsalgdili
qaygilarda yuxari bigaq sol, «sag» qaycilarda iso sag tagofd

Moftil, adoton, qaye¢i (sakil 4, a) va itiagiz k i
halda kosik yerlori yastilanir.

Kombinoedilmis yastiagiz_kolbatinlo
rahat kosilir (sakil 4, c).

Bork moftil 16vha tizerinds q
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Sakil 4. Moftilin kasilmasi:
a—qay¢wla; b —itiagiz kalbatinla,
¢ — yastiagiz kalbatinin kasiyila

Sakil 5. Moftilin qalomlo
capilmasi

Zavodlarda qalin tobage metalin vo boyiik diametrli moftillorin kasilmasi ti¢iin
gilyotinli va diskli mexaniki qaygilar tatbiq edilir (sakil 6).

Horakatli bicaq

Pastah

Horakatsiz bicaq

Sakil 6. Tabaga metalin mexaniki qay¢ilarla kasilmasi:
a — gilyotinli; b — diskli gay¢ilar

Moftili yeys vo ya metalkosan bigqr ilo do kesmok olar. Bu zéfhan

elo barkidirlor ki, kosma yeri diiz mangons dodaqlarinin kona
Sonra moftili nisanlama xatti tizra yeyanin iti tili vo ya qg ko

oyib qopardirlar. ‘

99
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o TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

- Metal tobagolori yalniz xiisusi olcok vo ya ollik geyondon sonra kosin;

- Kosilmis maftil sigramasin vo golomin tiyasi [6vhoys doymasin deya,
moftili golom ilo axira godor kasmoyin. Capilmis pastahi alcok geyilmis ol
ilo ayib sindirin;

- Elastik moftillo ehtiyatli davranin, gozlorinizi qoruyun. Yalniz iso
yararli alotlorla isloyin.

TSUALLAR 1 1L I— B ol

1. Qaycilarin qurulusu necadir? Qaycilarin
dastaklorinin ucu na iiciin i¢ari ayilmisdir?

2. Pastahlarwn ayri konturlarint qayct ila neca
kasirlar?

3. Metali kasarkan sorf etdiyiniz giicii neca
azaltmagq olar?

4. Kasmoa Ekoanarlarini yastilatmadan moftili
. neca kasmak olar?

e

! PRAKTIK IS
NAZIK TOBOQO METALIN VO MOFTILIN KOSiLMOSi
isin yerina yetirilmo qaydalar:

1. Is yerini, alatlori vo nisanlama i¢iin pastahlar1 hazirlayin.
2. Nazik tobago metaldan vo ya moftildon momulat variantini se¢in. Postahi

nisanlayin.
\

3. Pastahi kasin.
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NAZIK TOBOQO METALIN VO (
MOFTILIN TOMIZLONMOSI, OYILMOSI

e

Sy
% Metal lovhalarin va maftilin sathi neca tomizlonir?

Metal I6vholorin vo moftilin sothi ¢irkdon, rongdon, pasdan vo s-don
sumbata kagiz1 va ya cilalayici galiblo tomizlonir.

Metal 16vho vo moftil ovvalcodon mongonodo borkidilir, sonra
onlarin iti konarlari xirda kortikli yeyo ilo tomizlonir (sakil 1).

Tomizlonon soth mongononin dodaglarindan 5 — 8 mm hiindiirs ¢ixmalidir.

Metal tobaqgenin iti kenarlarini iso sumbata
kagiz1 vo ya cilalayici goliblo tomizlomok olar.
Bunun {i¢iin pastah mongononin dodaqlar: ara-
sinda barkidilir vo har iki torofi sumbata kagiz1
ilo iti konarlarina dogru tomizlonir. \t_-?

Sakil 1. Metal lovhanin
konarlarimin tomizlonmasi

@
% Bas metal lovhani va maftili neco aymak olar?

Pastah1 miixtolif alotlorin (¢okic va s.) vo ya xiisusi tortibatlarin komayi ilo
oymok olar.

Bunun {i¢tin metal 16vha vo ya moftil nisanlama xatti boyunca dodaglar
soviyyasinds mangonads barkidilir va taxta tirciys ¢okicls zorbolor vurularaq
oyilir (sakil 2, a). Diizbucaql, tigbucaqli, dairs vo digor formali momulatlart
miivafiq formali siganaqlarda oymok olar (sakil 2, b).

Ensiz metal zolaqlar1 vo moftili yastiagiz vo ya yumruagiz kolbatinlo
ayirlor (sokil 2, ¢). Yumruagiz kolbatinlordon moftili ayerok halqa soklino
salmaq ti¢iin do istifado edilir.

Elastik polad moftil vo 16vholor ayilib buraxildiqda tokrar azaciq agilir.
Buna goro do pastahlari bilorokdon boytiik bucaq altinda ayirlar.

& 5

Soakil 2. Pastahin oyilmosi: a — m
¢ — yumruagiz kalbatinla,; ¢ —aym
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Pastahlarin miioyyon radiuslu vo 90°-lik bucaq ayilmasini dairavi siganag-
larda hoyata kegirirlor. ©ydikdon sonra Olgiiloro sablonla nozarot edirlor.
Miioyyan radiuslu sablonlar1 pargar ilo qalin kagiz, karton vo ya plastik kiitlo
tizorindo ¢okir vo qayet ilo kasirlor. Cevroni dord borabor hissoyo kossok,
miioyyon radiuslu 90°-lik oyilmo bucagina nozarat ti¢iin sablon alinar.

Honcama va cofto kimi detallar xiisusi ayma tartibatlarinda daha tez vo
doqiq oymok olar (sakil 2, ¢).

o TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

» Metal tobagolori yalniz allik geyib tomizloyin, sonra ayin;
* Oyilocok pastahlari etibarli barkidin;

* Tobogolorin vo maftillorin iti uclarina allo toxunmayin;

* Barmaginizi kasilmokdon vo ¢okic zarbalorindon qoruyun.

Csuaiiar ] (| DI N

1. Metalin iti kanarlarini na ila va neca tamizlomak olar?

2. Na iiciin lovhalari sumbata kagizi va cilalayici qalibla iti
kanarlari boyu tamizlomak olmaz?

3. Qyilmig pastahlarin bucaq daracalarinin va radiusunun
diiz olub-olmadigini neca yoxlamagq olar?

4. Moftildon qulaqciqh caftoni neco aymok olar? Bu
zaman hansi siganagqlar t2lob olunur?

o

\
|
1
|
|
1
|
|
1
|
|
1
|
1

\

\ PRAKTIK IS

‘p ! NAZIK TOBO9QO METALIN VO MOFTILIN
- TOMIZLONMOSI, OYILMOSI

Isin yerina yetirilma qaydalar:

1. Metal pastahin tomizlonmasi li¢iin tisul vo alatlori se¢in.

2. Tohliikasiz is qaydalarina riayat edorak lévhelerin3m9 ilin itigkon,
larini tomizloyin.

3. Misllimin tapsirigi ilo vo ya layiho tizro bir mgmul azirlamaq WGctll
tobaqo metaldan vo moftildon pastahlari nisanla i

4. Yumruagiz kolbatinlo moftildon hal
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NAZIK TOB9QO .
METALIN BiRLOSDiRILMOSi

/
I
\

@
% Metal lovhalori neca birlasdirmak olar?

Nazik metal 16vholorin on genis yayilmis birlogdirilmo iisulu qatlama
tikisidir, yoni l6vholorin konarlardan qatlanmasidir (sakil 1).

Sakil 1. Qatlama birlasdirilmasinin alinma ardicillig

Ovvalca tobagalari 90° bucaq altinda konarlardan 6—8 mm oyirler (saokil 1,
a). Sonra tabagoni gevirir vo oyilmis kenarlar1 2-3 mm araliq qoymagqla
qatlayirlar (sakil 1, b). Tobagolorin qatlanmis konarlarini bir-birine kegirdib
qufila salirlar (sakil 1, ¢) vo taxta ¢okiclo pillali tirciya zorbolor vurmagla
etibarli barkidirlor (sakil 1, ¢). Birlosmo zolaginda olan ¢ixint1 toboagolors
aralanmaq imkan1 vermir.

Belo tisulla binalarin dam ortiiytindoki polad tabagolori, ventilyasiya va
sudtiirticti borularini birlosdirirlor. Tobaqo metaldan olan detallar birlogdirmae-
nin digar tisulu iso par¢cimlomadir.

Porcimlar — bagliq vo mildon ibarat olan barkidici detallardir. Onlar yum-
saq poladdan, misdon, aliiminiumdan, latundan hazirlanir. Por¢imlor yarim-
girdo (a), yasti (b), gizli (c), yarimgizli (¢) bashqli olur (sakil 2 ).

Bu tisulla birlosdirmads avvalco porgimlor {igiin desiklgl markozi

nisanlanir. Sonra desikacan vo ya burgu ilo desiklor agilir.
Cox vaxt birlosdirilon iki pastahi eyni vaxtda sixacda vg ya gongda
boyilik

sixaraq burgulayirlar. Desiyin diametri (D) par¢imin digmetfindon
olmalidir (sakil 3, a)
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Porgimi desiyo salirlar (sakil
3, b). Bashgl saxlayicinin
oyuguna yerlosdirir vo dartilma  p 4210

boyunca birlogdirilon detallari % %llu%
¢okic zorbalari ilo bir-birino ya N IS

xinlasdirirlar. Sonra dairovi d b
¢okic zorbolori ilo gapayici bas- :
lig1 (sakil 3, ¢, ¢) parcimloyir vo a ¢ ¢

sixacin komoyi ilo ona diizgiin . S .
forma Verirlar¥ okil 3, d) g $ Sakil 3. Parcim birlosmasinin
§ e alinma morhalalori

uFm

|

e

Sonda hazir par¢im oldo edilir (52kil 3, e).
Por¢im birlosdirmolorindon toyyars vo gomigayirmada, korpilisalmada,
metal moigot avadanliginin hazirlanmasinda genis istifads olunur.

| sUALLAR ] ]| LINREREES Sl

1. Qatlama tikisi ilo birlasmalora harada rast galinir va
onlar na iiciin avazolunmazdir?

2. Najiiciin lovhalari tadrican, bir neca marhalaya ayirlor?

3. Qtfil nayin hesabina lovhalari barkidir va onlar ara-
lanmur?

4. Par¢im birlogmalara harada rast galinir?

5. Parcimlor hansi metallardan hazirlanir?

6. Porcim birlogmasinin yerina yetirilma ardicillig1 necadir? ’

NN IENEIEwmmm——

PRAKTIK i$

,______________5

- DETALLARIN QATLAMA TiKiSi
VO PORCIMIN KOMOYI iLO BIRLOSDIRILMOSI
Isin yerina yetirilma qaydalari:
1. Qatlama tikisi ilo birlosdirmak ti¢lin tonoko tizorinds pastahi ni
va qayciilo kasib ¢ixarin. o
2. Konarlarda gatlama tikisi ti¢tin oyma xatlorini ni

yat edarok qatlama tikisini yerina yetirin.
4. Por¢imlorlo birlogdirmok tigiin I6vh
5. Par¢imlori vo lazim olan
6. Tobogolori barkidin, desik
7. Texnoloji ardicilliga riayot im b dsini yerina yetirin.
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ELEKTRIK ENERJjSi
VO SADO ELEKTRIK DOVROSI

/
I
\

@
% Elektrik enerjisi haqqinda na bilirsiniz?

Bu giin elektrik enerjisi on rahat vo ucuz enerji noviidiir. Muasir dovrde
hom moisatds, hom sonayeds, hom do xalq tosarriifatinda elektrik enerjisindon
istifado edilir.

Miiasir sonaye vo moisot masinlarinin iglomasi {igiin elektrik enerjisi
monbayi lazimdir. Generator, qalvanik element, qalvanik elementlor bata-
reyast, akkumulyator elektrik enerjisi monbalaridir (sakil 1).

Sakil 1. Elektrik enerjisi manbalori: a — qalvanik element; b — qalvanik
elementlar batareyasi; ¢ — akkumulyator, ¢ — elektrik generatoru

Yiiklonmis hissociklorin, yoni elektronlarin istiqamatli horokoti — elektrik
corayani, elektrik enerjisinin monboyi iso — corayan manbayi adlanir. Istifado
etdiyimiz elektrik enerjisinin oksor hissasi elektrik stansiyalarinda xiisusi
elektrik generatorlari ilo istehsal edilir.

Yanacaqdan va axar suyun giiciindon amolo golon enerjini istehsalatda vo
moisatdo genis ehtiyac duyulan elektriko ¢eviron yerlor elektrik stansiyalar:
adlanir.

Azorbaycanda Mingagevir Su Elektrik Stansiyasi, Sirvan Istilik Elektrik
Stansiyas1 vos. stansiyalar mévcuddur.

Sakil 2. Elektrik enerj
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Daha giiclii elektrik stansiyalar1 (IES) yanacagqla (komiir, torf) isloyir. Bu
stansiyalarda yandirma zamani bir vo ya bir ne¢o generatorun porini firlada
bilon isti buxar axini yaranir ki, o da miixtalif cihaz vo qurgular vasitasi ilo
elektrik enerjisino ¢evrilir (sakil 2, b).

Son vaxtlar elektrik enerjisinin istehsali {i¢lin atom enerjisini elektriko
ceviron stansiyalar qurasdirilir. Belo stansiyalara Atom Elektrik Stansiyalari
(AES) deyilir (sokil 3).

reaktor =
soyuducu

su manbayi

Sakil 3. Elektrik enerjisinin AES-da alinmasi

Generatorda alinmis elektrik coroyani istifadogiys hiindiir metal siitunu
olan diraklors ¢okilmis naqillorls &tiiriiliir, 6nca elektrik coroyani transforma-
tora daxil olur. Burada corayanin 6tiiriilmasi zamani itkini azaltmaq mogsadilo
yliksok gorginlik yaradilir.

Ev dovresino daxil olmamisdan ovval elektrik coroyaninin gorginliyini
basqa bir transformatorda tonzimloyirlor.

Elektrik enerjisinin elektrikqobuledicilori fonordoki lampa, dozgahdaki
miihorrik, elektrik iitiisii, televizor, kompiiter vo bir sira bagqa qurgulardir. Bu
cihazlarin komoyi ilo elektrik enerjisi is18a, istiya, sos9, goriintilys, mexans
harokoto vas. gevrilir.

Elektrik enerjisi monbadon iglodiciyo naqillorlo—

Elektrik enerjisinin monbolori — el§
cthazlar1 bir-biri ilo elektrik n :
dovrasini toskil edir (sakil 4). i > j iitiin qurgular
onun elementloridir.

Elektrik coroyani naqillorlo mowbad
gapali olduqda daxil ola bilor.
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Qapal1 elektrik dovrasinds naqillor dovranin elementloring etibarli barki-
dilmali vo zadasiz olmalidir.

Sado elektrik dovrasi corayan monbayi, kozormo lampasi vo agardan iba-
rotdir (sokil 4).

Sakil 4. Sad> elektrik dovrasi:
1 — carayan manbayi; 2 — otiiriiciilor;
3 — elektrik qabuledicisi; 4 — agcar
Elektrik dovrasinin elementlorini sorti isaralor soklindo tosvir etmok daha
asan vorahatdir (cadval 1).
Elektrik dovrasinin sorti isarolorlo tosvir edilmosing elektrik sxemi deyilir.
Sorti isarolor vo elektrik sxemlorinin hazirlanma qaydalart dovlst stan-

dartlar1 ilo miisyyon edilir.

Elektrik sxemi elementlarinin sarti qrafik tasviri Cadval 1

Elementin soarti
grafiki tesviri

Corayan meanbayi ﬂ — Ii
Kozoarms lampasi w- ) _®'
=
A(}ar l|ﬁa __/.,___,_

Naqil

Elementin ad:1 Elementin tasviri

Nagqillarin
birlegdirilmesi

Nagqillerin kesismosi
(birlesmadan)

Stepsel ¢ongoli

Stepsel rozetkasi




Elektrik sxemlori — prinsipial va —°—I-|—~—°—@;—»——I

montajli olur. Ogor sxemds dovro
elementlorinin birlosma prinsipini gos-
tormok lazimdirsa, onun prinsipial

sxemi ¢okilir (sakil 5, a). ® /
Elektrik dovresinin yigilma sxemi
onun montajh sxemi adlanir (sakil 5, b). é
Bu sxemdo elementlorin bir-birins
nisbaton doqiq yerlosmasi vo onlarin dov- b

rods birlosma qaydasi1 gostarilir. Elektrik —+|lr--~{F-

doyrasmm.ba'm glerr}qntlarl montaj sxe- Sokil 5. Elektrik sxemi:

minda tosvir kimi verilir. o .
a — prinsipial; b —montajl

o TOHLUKOSIZ iS QAYDALARI

Yadinizda saxlayin! Elektrik coroyani insan hoyati {igiin ¢ox toh-
likolidir. Elektrik dovrasinin elementlori, xiisusilo do elektrik enerji-
sinin manbayi ile isloyands ehtiyatli va digqatli olun!

Ssuatan——TTURB

I
: 1. Elektrik dovrasinin asas elementlarini sadalayin.

: 2. Hans: elektrik stansiyalari sizo malumdur?

: 3. Naiiciin elektrik acarvidaraetma qurgusu adlandirilir?

: 4. Elektrik dovrasinin islamasi ticiin hansi sartlor vacibdir?
|

I

|

|

I

\

|
I
1
I
I
I
I
5. Elektrik sxemlarinda elementlorin sorti isaralori no iiciin |
I
1

tatbiq edilir?
6. Prinsipial vo montajh elektrik sxemlorinin oxsarligi va forqi |
_nadodir? /

3 PRAKTIK I$ -
* 4 R
o ELEKTRIK DOVROSININ QURUL
Isin yerina yetirilmo qaydalar::
1. Lampanin, acarin, naqilin,bat@cﬁiisa 1

orini¢
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

_ PARCADAN MOMULAT HAZIRLAMAQ  {
UCUN i$ YERI, ALOTLOR VO TORTIBATLAR

Ol ils yerina yetirilon amaliyyatlar {igiin tizerine alstlor va tortibatlar qo-
yulan is masasi lazimdir.

Is yerinda yalniz emal edilan detallar, bu isin icrast ii¢iin lazim olan alot vo
tortibatlar olmalidir. ©1 islorinin icrast zamani diizgiin oturusa diqqgat yetirmok
lazimdir. Govdonin (badonin) diizgiin olmayan voziyyati yorgunluga sobob
olur, is qabiliyyatini asag1 salir vo homginin belin biikiilmosina, onurga siitu-
nunun 9yilmasing, gérma qabiliyystinin zaiflomasing, bas agrilarina gotirib
cixardir.

Is zamam diizgiin oturus qaydalari (sokil ).

1. Qan dovrani pozulmasin deyo ayaqlar biitiin panco boyu désomoya

dironmalidir.

2. Govdoni diiz vo ya bir azirali ayorak oturmaq lazimdir.

Sakil 1. Ol islori zamani diizgiin oturug

3. Bas bir az qabaga ayilmolidir.

4. Sinoni masaya diromok olmaz.

5. Ollar dirsoklords biikiilii olmalidir.

6. Is zaman dirsoklori masanin {izorino qoyma

7. Gozlordon momulata godor mosa i

8. Is prosesi zaman1 gévdonin voziyy@tini i azimdir (bir
az ayilmis vaziyyatdan diiziine vo aksing).

9. Is1q emal olunan detallarin iizorino sol t oyadiizdiismoalidir.
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@
% Bas par¢anin emall iigiin hansi alat va tortibatlar lazimdir?

b c ¢
o

Vv

a7 e~
2 f g g h

Sakil 2. Ol islori iiciin tortibat va alatlor

Santimetrli lent (metro) (sokil 2, a) yumsaq vo elastik olmalidir, amma
dartilmamalidir. Metrodon oOlgiilorin  gotiirtilmoasi vo homginin parganin
uzununu, enini lgmak ti¢iin istifads edilir.

Soffaf kagiz (kalka) (sakil 2, b) iilgiilorin kogiiriilmasi tigiin istifads olunur.
Onu ayr soffaf materialla ovoz etmak olar (masalon, polietilen plyonka).

Xatkes (sakil 2, c) tikilon momulatin ¢ertyojunu qurmag, tilgiiniin tizorindo
qisa kasiklori 6lgmok, ilmalorin va tikislorin emal paylarinin nisanlanmast
tictin istifado edilir.

Kagz iiciin qayq (sokil 2, ¢) iilglinlin detallarin1 kosib ¢ixarmaq {igiin
lazimdr.

Parca iiciin qayci (dorzi qaycist) (sakil 2,d) pargadan tikis momulatinin
bi¢ilmasi tigiin nozordas tutulub.

Sancaqlarla (sakil 2, e) iilgiinii parcaya borkidir, par¢a qatlarini va tikis
detallarini sancaqlayirlar.

Darzi tabasiri ilo (sokil 2, ) bigmo zamamn iilgiiniin detallarini ko
Tikdiyiniz par¢a na qader nazik olarsa, bir dar don
Qisa tikis addimu ilo tikmak {igiin qisa ign@lordon §tifado

boyunca nisanlayirlar.
- rilifg B
iyndlazi
i, i
addimu ilo tikmok ti¢lin iso (kokT@mo zama 1yndgotiigi

9l tikis iynoalori (sokil 2, f) ilo tikmo vo koklomao
miixtolifuzunluq vo qalinligda olur.

Iyno hamar vo diiz olmalidi Pash v& ya ucu mis iyno ig tglin
yararsizdir. Belo iyno pargani korl

60



Oymaq (sokil 2, g) iyna va sancaqlarla i zaman1 barmaqlar1 desilmodon
gorumagq tg¢iindiir. O, sag olin orta barmaginin 6l¢listine gora segilir. Oymaq
barmaga kip oturmalidir.

Diiz uclu xirda qaygilar xirda islor ticlin lazimdir, masalon, sap1 kasmok
uctn.

Tikissokan (sakil 2, ¢) masin vo ol tikiglorini sokmaok ti¢lin nozards tutulub.

Surot ¢ixarmaq lcilin kicik carx (sokil 2, h) ilgi xotlorinin pargaya
kogtirtilmasi tigtindiir.

o TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

« Is0 baslamazdan ovval iyna vo sancaqlar1 sayin, ayri, kiit vo paslan-
mislar1 kagiza biikiib tullayin, qay¢inin itiliyini yoxlayin;

« Is zamani iyna va sancaqlar1 iyna qabinda saxlayin, onlari pargaya sag-
dan sola va ya 6ziintizdon oks istiqamatda batirin; iyna vo sancaqlart agziniza
almayn vo paltariniza batirmayin; tikmoe zamani oymaqdan istifads edin;

* Qayc¢ilart masanin tizoring, 6zlinlizdon sol torafo agzibagli vo halgalar
asag1 olmagla qoyun; qaycini halqalari gabaga yonolmaoklo 6tiiriin;

« Isi bitirdikds iyno vo sancaqlar1 sayin (onlarin say1 isin avvolindo
oldugu kimi olmalidir); qay¢ini yerino (is qutusuna) qoyun.

CSUALLAR - 1L L. PRy

1. Parca emaltiiciin ig yeri dedikda na basa diigiiliir?

2. Is zamani neca oturmagq lazimdur?

3. Parcanin emaltiiciin lazim olan alat va tartibatlari sada-
layin.

4. Oymagq neca secilir?

5. Tikma zamanu tahliikasiz is qaydalary hansilardr? o

R




j) ULGUNUN HAZIRLANMASI YO PARCANIN
BiCILMOSI TEXNOLOGIYALARI

@
% Ulgiiniin hazirlanma texnologiyasi necadir?

Momulat1 tikmomisdon ovval onun biitiin detallarmin ilgiistintii hazir-
layirlar. Kagiz iilgiilori miixtolif tisullarla hazirlamagq olar. Ulgiiniin hazirlan-
masinin iki tisuluna baxagq.

1. Diizbucaqli va ya basqa sads quruluslu detallari, damali kagizda xotkes
va sado karandasin komayi ilo, ovvalcadon gotiiriilmiis 6l¢iilor tizra ¢akirlor.

2. Moda jurnallarinda tilgiilor 6z hoqiqi 6l¢iilorindo slave varaqlords verilir.
Bela ilgiilorin suratini ¢ixarir, yoni soffaf kagiza karandas ilo ko¢tiriir vo yalniz
bundan sonra kasirlor (sakil 1).

Sakil 1. Sakil 2. Sakil 3.
Ulgiiniin Parcanin Parcanin
suratinin ¢ixarilmasi kasik yerinin ayriliyinin
diizaldilmasi aradan qaldirilmasi

(o0
%\ Bas parcani neca bigirlor?

Bugaverma — par¢anin bicmoadon avval aparilan nom-isti emalidir. Hazir
momulat birinci yumadan sonra ki¢ilmasin deys pambiq va kotan pargalari
bigmadon avval yuyur, qurudur va yaxsi tittiloyirlor.

Kasiklorin diizoldilmasi. Ogor parga oyri kosilibggs bicgaadonfga
kasiklori diizoltmok lazimdir. Pargcanin oyri torofindon ik b
birini ¢ixartmaq vo onun izi ilo parc¢a zolagini kasmok glar (; 2).
9yriliyin aradan qaldirilmasi. Kosiklori d canibiiz t
3 nr.

uclarindan tutub, diaqonallar {i
Konarlarin kasilmasi. Parg olur. Ona gora do
bigmadon avval onlari kasirloar.
Qiisurlarin askar edilmasi.
qeyri-barabar olan ronglonmanin, q

62

on avval desiklorin, lokalarin,
aplarin agkar edilmosi magsadi ilo par-



caya diqqatle baxilir. Qusurlu yerlor tobasir vo ya rongli sapla qeyd edilir,
bigmao zamani onlar detallarin konarlarina salinsin (par¢anin tullantilarina).

Parcanin sarilmasi. Hazirlanmis parca bigilmok i¢iin is masasinin {izorino
sorilir. Ovvalca par¢a masanin {izarinda, iz torafi icori olmaqla uzununa sap1
boyunca ton yaridan qatlanir. Sonra par¢anin konarlari diizeldilir vo qatlari allo
hamarlanir.

ULGULORIN YERLOSDIRILMOSI

Geyilorkon momulatin dartilmamasi vo formasinin itirilmomasi ti¢tin iilgii-
nii pargaya yerlosdirdikdos fikir vermok lazimdir ki, par¢anin uzunu boyu sapin
istiqgamoti ilo iilgiido olan oxlarin istiqamati {ist-tisto diigsiin. Ulgiiniin detal-
larin1 parganin {izorine sancaqlarla barkidirlor (sakil 4 ).

Sakil 4. Ulgiilorin yerlasdirilmasi

ULGULORIN TOBASIRLO NISANLANMASI.
TiKiSLOR UCUN EMAL PAYI
Bicmo zamani {ilgii detallarinin konturlarini va tikislor igiin emal payin
xotkes vo dorzi tobasiri ilo doqiq nisanlamaq lazimdir (sakil 5). Detallarin

kasiklorini uygunlasdirdigdan sonra tikis xatlorinin tist-iists diisocayins amin
olmagq olar.

Sakil 5. Ulgiilorin tobayirls
nisanlanmasi

Tikis momulatlarinin detallarinin bi
kislorin emal paylarinin nisanlanmis kontgl
tallar1 tikislorin emal payini nozare alaraq bici
bigondo dorzi gqaye¢isini els tuturlar ki, enli t

Jsi —

1s momulatinin detalini
masaya dironsin.
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Tikis tictin emal payimin miqdart tikisin toyinatindan ve ndviinden, memu-
latin emal edilon kasiyinin stiziilmasindan do asilidir.

Csuatiar 1| D B il

I

i 1. Siziilgiilarin hansi bicilma iisullarin 6yrandiniz?

i 2. Bugaverma nadir?

: 3. Hazir mamulatin birinci yumadan sonra kicilmamasi
| lictin na etmak lazimdur?

: 4. Na iiciin iilgii detallarini parcamin iizorinds sapin uzu-
| nunaistiqamatini nazara alaraq yerlasdirirlor?

: 5. Tikisda emal payi na iiciin lazimdir?

! 6. Tikma zamam hans tahliikasizlik qaydalarina riayat

\\etmak lazimdur? %
\ PRAKTIK i$
@ 4  ULGUNUN HAZIRLANMASI VO NUMUNONIN
o BiCiLMosSI

Sizo lazim olacaq: xotkes, karandas, damali kagiz, kalka, qayci, xirda
sokilli ag cit parca, sancaqlar, dorzi tobagiri.

Isin yerino yetirilmosi ardicilhgi:

Tapsiriq 1. Diizbucaqli iilgiiniin ¢ertyojunun qurulmas:

1. Certyoj alatlorinin kdmayi ilo damali kagizin tizorindas, 13x4 sm ol¢iilil
diizbucaqli qurun.

2. Diizbucaghnimn iginde «Ulgii 1» admi yazin, ox ilo uzununa sapin
istigamatini gostarin.

Tapsiriq 2. Ulgiiniin suratinin ¢ixarilmas:

1. Qurulmus diizbucaqglinin tizorins kdgiirmo varaqini qoyun.

2. Certyoj alatlorindon istifads edarak, biitiin xatlori xatloyin.

3. Diizbucaqlinin igindo «Ulgii 2» yazin, ox ilo uzunyga sapig istiqamating

gostorin.
4. Xotlor tizra tilglinii doqiq kosin.
Tapsiriq 3. Detalin bigilmosi:
1. Pargani ikiqat iz torafi i¢ori olmaqla una sap boyu qatfa

2. «Ulgii 2»-ni parcanin uzufuna sapi i tind¥qo
3. Ulgiinii sancaqlarla borkid
4. Tikislor tictin emal pay1 ayir
torafindon 1,5 sm masafada xatlor ¢aki
5. Detali emal payinin xatlori boytinca kosin.
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NOM-iSTi EMAL VO PARCA QIRINTILARINDAN £
TUTQACIN HAZIRLANMA \
TEXNOLOGIYASI

\\/’\:
% Par¢a momulatinin xarici goriiniigii va formasi nadon asilidir?

Momulatin keyfiyyati, xarici goriiniisii vo formas1 nom-isti emal omoliy-
yatinin diizgiin icra olunmasindan asilidir. Tikis momulatlarinin nom-isti emali
(NIE) detallarin vo ya momulatlarin nom, isti vo tozyiqlo xiisusi avadanligin
(utti, tttilomo 16vhosi) komoyi ilo emalidir. Nom-isti emalin komayi ilo
parcanin qiriglart hamarlanir, hazir momulata lazim olan forma verilir vo s. Ev
soraitindo nom-isti emalin yerino yetirilmosi {igiin asas avadanliq iitii vo
titiilomok ti¢lin 16vhadir. Detal vo momulatlarin nom-isti emali iki ciir olur:
araliq vo yekun. Yekun nom-isti omoliyyati hazir momulat {izorindos icra edilir.
Islomo tisulundan asili olaraq iitiilor elektrik, buxar va elektrik-buxar novlii
olur. Utiilor hom do ¢okilorine (1 kq-dan 5 kq-a qador), 6l¢iilorine va isloma
gliclino gora forqlonirlor.

Nom-isti emalin yerina yetirilmasi ticlin is yeri qatlanan ensiz masa —
iitliloms 16vhasidir.

Nome-isti emalin yerind
yetirilmasi

Nome-isti emal omaliyyat1 ayaq
iisto aparilir. Bu zaman emal edilon
momulatdan g6zo qodor mosafo
30—35 smolmalidir (sakil 1). Nom-
isti emal aparilan is yeri yaxs1 is1q-
landirilmalidir.

Sakil 1. Nom-isti emalin
yerina yetirilmasi

Detal vo ya momulatin nom-isti emalina baslamazd

cox olmamalidir.
Yadda saxlamaq lazimdir ki, nom-is
tohliikosiz is qaydalarina riayot etmok lazim
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0 TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Is zamanu tahliikalor:

¢ {tlinlin snurunun yanmasi;

* yaniqlar —buxarla, iitiiniin alt hissosino toxunmagla vo snurun yanmast ilo;

* elektrik corayaniilo zodslonma.

2. Isa baslamanusdan avval na etmak lazimdir:

e {itlinlin, snurun va ¢ongalin galibinin igo yararhligini, {tlintin alt
hissasinin tomizliyini yoxlamag;

* {itiinlin tonzimloyicisini emal edilon par¢aya uygun temperaturun tizo-
rino qoymag;

* {itlimasasini va su piiskiirdoni hazirlamagq;

* kigik rezin xalganin movcudlugunu yoxlamag.

3. I's zamani na etmak lazimdur:

* nom-isti emali rezin xalganin izorinds dayanaraq yerino yetirmok;

* litlinii quru ollorlo yandirib-sondiirmok, bu zaman snurdan yox, ¢on-
galin galibindon tutmagq;

* {itlinii xtisusi althigin tizorine qoymag;

* snurun burulub itiinlin altina doymoamasine va {itlintin hodden artiq
gizmamasina nozarot etmok;

* par¢ani nomlondirmak {i¢iin su piiskiirdondon istifads etmok.

4. Isi bitirdikdan sonra na etmak lazimdir:

* {itlinli s6ndiirmoak;

* onuxiisusi altligin tizorino qoymagq.

,\O:
%\ Parca kasiklorindan tutqaci neca hazirlamagq olar?

Bi¢mo ti¢ilin sablonlardan istifads edorok tutqacin hazirlanma morhalslori-

no baxaq.

Alot, material vo tortibatlar: qayg¢i, iyno, sabun vaga tobasir, \karto
karandas, metro, iki rongdo parga (A vo B), astar pargasigara dat T
momulatin hasiyslonmaosi ti¢iin parga, saplar, {itii. x

s

1. Eskizin qurulmasi (eskiz—momulatin h andcagi

Detallarin 6z aralarinda birlosmo t n1 ba il
miixtalif rongli, eyni 6l¢iili rot 1antdan
istifado edin. Sahmat taxtasininggoriiniisi ar1 dord siraya

rongds hazirlaym.
Tutgac tigiin on yaxs1 6l¢ii — 22x
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I . Uzunlug sapt
g
rang A Uzunluq sapt ;’:
r
E h
i 22 sm 1
v rang B b ! >
5 sm
Sakil 2. Tutqacin eskizi Sakil 3. Sablonun eskizi

2. Sablonlarin hazirlanmasi (sokil 2)

Tutgac tfiiqi vo saquli dord kvadratdan ibaratdir. Tutqacin Olgiilorini
bilorok (22x22 sm), emal paylarinin koba ilo kosilmosini nozors alaraq (hor
torofdon 1 sm), sablonlarin Sl¢iilorini hesablamaq olar (22— (1x2):4=5 sm—
sablonun torafinin uzunlugu).

Kartondan va ya qalin kagizdan 5x5 sm 6l¢tido kvadrat kosin. Bir deno do
22x22 sm 6l¢ilido sablon hazirlayin. Bu, tutqacin hasiyslonmaosi olacaq. Bigmo
zamant isi ylingiillosdirmok tigiin 22x22 sm 6l¢iido sablon hazirlaymn. Onun
komayi ils tutqacin ara qatini vo astarini tez bigmok olar.

3.Bicmo

Parganin tars liziinds sablonun konturlarini ¢okin: agiq rangli parcalarda iti
yonulmus karandas ilo, tiindlords iso — sabun vo ya tobasirlo.

Tikislor tictin 10 mm emal pay1 verin. Bigmo zaman1 uzununa sapin sablon-
larda geyd olunmus istigamatino xiisusi diqqat yetirin (sakil 3).

1. Tikis mamulatlarinin nam-isti emalt nadan |
ibaratdir? |
|

|

temperaturu na qadar olmalidir?
4. Sintetik parcalar iiciin iitiiniin
peraturu na gadar olmalidir?
5. NIE-nin yerina yetiridmasi z
sizig qaydalarini sadalay:
6. Tutqacin hazirlanma
7. Kvadratlardan hazirla
\\ rinin birlagdirilma sxemini ta

e

1

1

1

I

: 2. Pambiq va Ekatan parcalar iiciin iitiiniin

| qizma temperaturu na qadar olmalidir? > :
: 3. Ipak va yun parcalar iiciin iitiniin qiz

| :
1 |
1

I

| .o

1

I

1

1 .

:

|

-




MUNCUQ. MUNCUQHORM®O TEXNIKASI

|
/,

@
% Muncuq nadir?

Muncuq (sakil/ 1) dekorativ bazok elementidir. Muncuqdan bazok osyalari-
nin (sakil 2) hazirlanmasi sonoti muncuqhorma adlanir.

Sakil 1. Muncug Sakil 2. Muncugdan hazirlanmig bazok asyalari

Muncuqgdan boazok materiali kimi naxistikmoada (saki/ 3, a), mozaikada
(sakil 3, b) vo toxuculuqda (sakil 3, c) istifads olunur.




Muncugun yaranma tarixi. Muncuq arab dilindon torctimads «busra»
vo ya «buser» yoni saxta mirvari demokdir. Romalilar Misiri foth edorok
Roma Imperiyasinda, sonra Bizansda siiso vo muncuq istehsalini inkisaf
etdirdilor. Daha sonra bir ¢ox sonot sahiblori ilo yanasi, siiso islori {izro
sonotkarlar da Venesiyaya kogdiilor. Elo bununla da, Venesiya Avropada
muncugq izro asas markoz va tadartik¢ii oldu.

Muncugla bozadilmis ¢antalar, miicriilor, yastiqlar vo geyimlor olduqgca
dobli hesab edilirdi. XVIII asrde muncuq istehsalinda Venesiyaya roqib
meydana ¢ixdi — Bohemiya (Simali Cexiya). Bohemiyanin 6z siiso istehsali
texnologiyasi var idi. Geyimin muncugqla bazodilmosi moghurlasaraq yiiksok
z6vq va var-dovlat olamati oldu

@
\%\ Muncuqhérma texnikasinin hanst tisullart mévcuddur?

Muncughoérma texnikasinin asagida gostorilon tisullart méveuddur:
1. Muncuglaislomayin on sado tisulu—sada zoncir diizmasidir (sakil 4).

/A
00000000

Sakil 4. Sads zoncir diizmasi

2. Qarstyahorma (sokil 5) — iki ollo tutulan sapin ortasina bir muncuq
donasi taxilir, sonra novbati muncuq donasi sapin istonilon ucuna, mosalon, sag
ucuna kegirilir. Bundan sonra sapin sol ucu sag {igiin qarsisina olmaqla homin
muncuq donasing kegirilir. Muncuq donslorinin nizamli va six yerlosmosi
ticlin sap dartilir. Belo davam etmoklo is tamamlanr.

008G e¢

Sakil 5. QarSilyahdrma

-
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tist toraf
Sakil 6. Paralelhdrma

3. Paralelhorma (sakil 6) iki sapla, daha dogrusu, bir sapin vo ya moftilin
iki ucu ila yerina yetirilir. Sapin, maftilin (v ya tilov ipinin) bir ucuna névbati
sira li¢lin muncuq donolori diiziiliir, sonra digor ucu homin muncuq
donslorindon birinciys garst olmagla kegirilir. Hocmli fiqurlar tigiin hom tilov
ipi, ham do maftil istifads edilo bilor.

4. Tlgaklorls hérma (sokil 7) lazimi miqdarda muncuq moftil iizerine dii-
ziiltir, bundan sonra muncugqlarin ilgokds tosbit edilmasi ticiin  moftil lazim
oldugundan artiq burulur.

Sokil 7. ligaklorls hirma Sakil 8. Iynoyabonzar horma
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5. Tynayabanzar hérma (sokil 8). Bu hérma iisulunda moftilin uclarindan
birino sonuncu muncugu diizdiikdon sonra moftilin homin ucuna oks
istigamotdos yerds galan muncuglari ke¢irmok lazimdir.

Sakil 9. Xagvart horma

6. Xac¢var1 horma (sokil 9). Xagvart hormo iki iplo hormo do adlanir
(eslindo, ip birdir, amma onun iki ucu da isloyir). Ip iki ucdan gotiiriiliir vo
ortasina 3 muncuq denasi kecirilir, 4-cli muncuq qarstya horms tisulu ilo
borkidilir, sonra ipin uclar1 dartilir. Sonra ipin sol va sag uclarindan hor birine
bir muncuq kegirilir, ndvbati muncuq qarsiya horms tisulu ils kegirilir, sap
dartilir. Proses belo davam etdirilir.

S ¥

Sokil 10

0 TOHLUK®OSIZ iS QAYDALARI

Muncughérmoya baglamazdan ovvel asagidakilari bilmolisiffiz:

« Islomoak tigiin muncuq va siiso muncugqlardan istifado edin;

* Muncuglari rangina v 6l¢iistine goro miixtolif kagi
lamaq lazimdir;

* Xiisusi iynolorlo isloyin (Nel, Ne Q);

* Muncuglarla toxuma six, boslugq
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1. Muncugq nadir?

2. Muncuqhdorma naya deyilir?

3. Muncuq bazok materiali kimi haradaistifads olunur?
4. Muncugun tarixi haqqinda na bilirsiniz?

5. Muncuqhormanin hanst iisullarivar?

_______________________________________________

.

- ! PRAKTIK i$
o MUNCUQHORMO TEXNIKASININ iCRASI
Tapsiriq:

1. Muncughorma texnikasi tisullarini digqetlo nazardon kegirin.

2. Muncuglahdrmo texnikasi tisullarindan ixtiyari ikisini icra edin: sado
zoncir diizmasi, qarstyahdrmo, paralelhdrmo, ilgoklorlo horma, iynoyabanzor
hormo va xagvar1 hGrma.

S
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MUNCUQLARDAN CIRCIRAMA
FIQURUNUN HAZIRLANMASI

Siz circirama haqqinda na bilirsiniz?

@

Diinya faunasinda onun 6650-don ¢ox novii
moveuddur. Circirama nisbaton boyiik hogoratdir.
Onun horokatli basi, boylik gozlori, qisa, kigik
biglari, uzunsov mitkommal qarni vo six damarlar
sobokosi olan dord soffaf qanadi vardir.

Circirama ugan zaman tutdugu bocoklorlo qgidalanan aktiv bir yirtici
hogoratdir. Circirama dostosinin niimayondolorino (Antarktida istisna olmagla)
biitiin qitolordo rast golinir.

% Muncugqlardan circirama fiqurunu neca hazirlamaq olar?

Muncughoérmas texnikasi tisullarindan istifade edorok circirama fiqurunu
hazirlamaq olar. Bunun {i¢iin asagidaki resurslar lazimdir: 5qr 8 Ne-li qirmizi
muncuq (circiramanin ganadlari tigiin), 3qr 6Ne-li goy muncuq (circiramanin
govdoasitiglin), 1 ag (bas lictin) va yasil rongli iri muncugq (circiramanin gévdosi
tictin), 50 sm uzunlugda 4 Ne-1i mis maftil ( muncuglar tigiin), xotkes, yastiagiz
kolbotin vo qayei (sakil 1).
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Sakil 1. Cwrcirama fiqurunu hazirlamagq iigiiiglazim resurs

Hormaya circiramanin bagindan b
mo texnikasi totbiq olunur. Asagida cir
olunur:

1. ©vvalca maftils bir yasil, bir ag, yeni
donosi kegirmok lazimdir (sakil 2).

magq laz
manin azula

yasil vo 2 géy muncuq
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Sokil 2 Sakil 3 Sakil 4

Iki gy muncugun icindon moftilin digor ucu kegirilib moftilin uclar1 eyni
uzunlugqda diizoldorok dartilir (sokil 3). Govdonin ikinci sirast alindi. Burada
birinci sira circiramanin gozlori ilo birlikds bagidir.

3. Indi iso circiramanin qanadlarmi diizoldok. Bu mogsadlo moftilin bir
ucuna 30 odod qirmiz1 muncuq denasi taxib (sakil 4), onu gévdonin 2 goy mun-
cugundan kecirarok (hamin muncugun moftil ¢ixan yerino) dartiriq (sakil 5).
Eyni ils ikinci qanadi diizaldirik (sakil 6).

CONGETS CNETS
P £

Sokil 5 Sakil 6 Sakil 7

4. Paralelhormo tisulu ilo gévdonin ti¢ gdy muncuqdan ibarat tigiincii sirasi
hazirlanir (sokil 7).

Bundan sonra alt ganadlar1 hazirlayiriq. Bunun {i¢iin maftilo 20 odad
qirmizit muncuq diiziib, onu gévdonin 3 goy muncugundan kegiririk vo dartiriq
(sakil 8). Eyniilaikinci alt ganadi da diizoldirik (sakil 9).

~ ‘

Sakil 8 akil 9

5. Daha sonra 3 goy muncuqdan ni cti strasini diiziiriik (sokil 10).
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Sakil 11 Sakil 12

Bundan sonra harasinds iki goy muncuq olmagqla 5-ci, 6-c1 vo 7-ci siralar
(sakil 10) va nohayat, hor birinds bir goy muncuq olmaqla 8-ci, 9-cu, 10-cu,
11-ci, 12-civol3-ctisiralar horiiliir (sakil 11).

Moftili barkitmok tiglin onun uclarini gévdenin ovvalki sirasina (oks
istigamotdoa) kegiririk.

Onlar1 bururug, ki¢ik bir konar buraxaraq kasirik vo onu muncugun doli-
yindas gizladirik.

Beloliklo, circirama fiquru hazirdir (sokil 12).

TSUALLAR 1 VL DI N

i 1. Circirama fiqurunu hazirlamagq iiciin hansi resurslar :
i lazimdur? i
: 2. Cwrciramani hazirladigda hanst muncuqhéorma texni- !
. kasuiisullarindan istifads edilir? !
i 3. Cwrciramamin qanadlarint hazirladigda hanst raongda :
i muncugqlardan istifadas edilir? :
: 4. Cwrciramanin govdasi hansi rongd> muncuqlardan i
\ hazirlanir? y

N N N N N =

* /

"MUNCUQDAN CIRCIRAMA FiQURUNU

PRAKTIK i$

=it

\

Tapsiriq: Miixtalif rongli muncuqlagdan circ
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ORZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

) MOTBOX QAB-QACAGI VO ONLARA QULLUQ

(g
%E Siz kulinariya va matbax sozlori ila tanigsiniz?

Kulinariya — qida hazirlama madoniyyatidir. Matbax — qidanin hazirlan-
mast liglin xiisusi avadanliq vo mebello tochiz olunmus mokandir. Miiasir
motboxdo pilato, gablari yumaq {i¢iin ¢anaq, is masasi, soyuducu, motbox
lavazimati, qab-qacagin va quru orzaq novlarinin saxlanmasi ti¢iin skaflar olur.

Motbaxds arzaqglarin kulinar emalindan avval va sonra qidanin hazirlanib
masaya verilmosi vo homginin miixtolif tosarriifat mogsadlori tigilin ¢esidli gab-
qacaqdan istifads olunur (sakil 1).

Bu gab-qacaq metal, keramika, sliso vo matbox avadanligi tictin nozordo
tutulmus zorarsiz plastik kiitlodon hazirlanir.

kéfl{ﬁ 00

uu

Bigag, ¢angal, Dograma
qasiq taxtasi

— 4

Bosqablar

Elektrik
atcokani

Torazi

Siirtkac

Sakil 1. Matboxda istifd@e olunan lavazimat va qab-qacaq
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Qab-qacaga vo motbox avadanligia qulluq o godar do asan vo arzuolunan
is deyil.

Motboxdo istifado etdiyimiz gab-qacagin tomizliyindon gidanin dadi vo
bizim saglamhgimiz asihidir. Istifado edilmis gab-qacagi dorhal yumagq
lazimdir. Dibi yanmis qazan vo tavalari yumamisdan xeyli avval islatmaq
lazimdir ki, rahat tomizlonsin (sakil 2).

Sakil 2. Qab-qacagin yuyulmasi

Yuyulacaq gab-qacagi, adston, novloring gors boliirlor: cay dosti, yemok
dasti, yemok alatlori vo s. Yuyulacaq qab-qacaq avvalcs qida qaliglarindan te-
mizlonir.

Stdlii vo yumurtali gablar ovvalco soyuq, sonra isa isti suda yuyulur.

Yuyulmus gab-qgacaq suyu siiziilsiin deys xiisusi quruducu skafa yerlos-
dirilir vo ya tomiz matbox dosmali ilo silinir.

Qida hazirlanan yer oldugu tigiin motboxdo sanitariya-gigiyena toloblorino
ciddi riayet etmok lazimdir. Burada isloyanin goxsi gigiyenasi, yemok hazirla-
nan yerin, i$ masasinin, qab-qacagin vo orzaqglarin tomizliyi tam gaydasinda
olarsa, keyfiyyatli va xeyirli qida hazirlamaq olar.

o SANITARIYA YO GiGIYENA QAYDALARI s
« Iso baslamazdan avvel 6nliik geyinin vo basinizi baglay:
* Dirnaqlarinizi tutun va ollorinizi sabunlayin;
fle ifado e

* Orzaqlara uygun dograma taxtalarindan vo 3 t
vaz, ot, baliq, ¢orak ti¢iin);
« Is masasinin vo motboxin tomizliyi
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TOHLUK®OSIZ IS QAYDALARI

Bu islari yalniz miiallimin icazasiila icra edin.

1. Elektrik pilatolori vo elektrik qizdirici cihazlarindan istifadade:

—cihazin vo onun izolyasiyasinin islok voziyystdo olmasina omin olun;

— cihazin sobokoya qosulma vo sondiiriilmosini yalniz quru ollarls, elektrik
cihazinin ¢ongolindon tutaraq yerina yetirin;

—quzdirici cihazlari asanligla alovlanan yag damcisi vo sokordon qoruyun.

2. Qaz pilatalarinin istifadasi zamant:

— gaz sizmasina yol vermomok {i¢iin odlugun vo dostoklorin islok voziy-
yotdo olmasina nozarot edin.

3. Xorak hazirlayarken otagin havasini doyisin.

4.Orzaqlar1 yalniz dograma taxtasinin {izarindo dograyin.

5. Bigaqla isloyarkon sol alin barmaglarini elo tutun ki, dirnaqlar qabaga
¢ixmasin.

6. Bigaq vo ¢ongollari, yalniz dastoyi qabaga olmaqla 6tiiriin.

7. Kasici alotlori olinizdo yalniz tiyasi asag1 olmagla tutun.

8. Isti gab-qacagi pilotonin iistiindon yalniz tutqacin kémoayi ilo gétiiriin.

9. Isinizi bitirdikdon sonra alotlori yuyun vo yerina qoyun, qizdirici cihaz-
lar1 sondiiriin, masa vo pilotoni silin.

SUALLAR L - LRy

i 1. Matbaxda hansuiglor goriiliir?

: 2. Matbaxda islomak iiciin hanst avadanlq lazimdir?

: 3. Matboxda hansi sanitariya va gigiyena qaydalarina amal
|

|

|

|

Sy

edilmalidir?
4. Qab-qacagi hansi ardicilliqla yumaq lazimdir?
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.. BUTERBRODLARIN V9
ISTI ICKILORIN HAZIRLANMASI
TEXNOLOGIYASI

/
I
\

™
WF Siza yaxst malum olan «buterbrody soziiniin manasinit bilirsinizmi?

Hami buterbrodun na oldugunu bilir. Amma, balks do, ¢coxlari bilmir ki, bu
s0z bizo alman dilindon golib, «yagla ¢orok» demokdir. Butter — yag, bread —
corok demokdir. Artiq buterbrod dedikds biz yalniz yagla ¢oroyi nozordo
tutmuruq. Buterbrod kolbasa, ot, pendir vo basqa orzaqlarla da hazirlana bilor.

Buterbrod — dadli, tez doyduran qida mohsuludur (sakil 7). Buterbrodlarin
qida doyoeri se¢ilon orzaqlarin keyfiyyatindon asilidir.

Buterbrodlarin hazirlanmasinda miixtalif nov bigcaqlardan istifado edilir
(sokil 2).

E

Buterbrod, adston, bugda vo ya
covdar ¢orayindon, ot, balq, siid
mohsullarindan, meyveo va torovoz-

f a ; don hazirlanur.
c . Buterbrodlar siifroys bosqabda

verilir.
w ¢ Buterbrodlarin asagidaki nov-
lori var —agiq, bagli (sendvic) vo qi-
~~a9 zarmis ¢orokdon olan kigikolgiilii
buterbrodlar (kanape, tartin).

Ac1q buterbrodlar tigiin (sakil
1, a, b, ¢) qalinligy, toxminon, 1 — 1,5
sm olan ¢orok dilimi gotiiriliir.
Corak diliminin istiino kora yagi
stirtiiliir, pendir, vetcina, kolbasa,
baliq vo's. qoyulur. Butgsbro 6
yorti, pomidor, xiyd vo yaki
limi ilg_bozd C
yulano
(bir n6
iirokKob (bir

Sakil 1. Buterbrodlarin noviori:
a—sada agiq; b, c — miirakkab agiq,
¢ —bagh; d, e — qalyanalti (kanape)

Sakil 2. Bicaglar:
a — ¢orak ticiin; b — kolbasa iiciin;
¢ —yag iictin, ¢ — pendir ii¢iin
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Aciq buterbrodlar soyuq va isti olur.

Bagh buterbrodlar ti¢iin qalinligi, toxminan, 0,5 sm olan iki ¢6rok dilimi
gotlirtiliir. Hor iki dilime yag stirtiiliir. Corok diliminin birinin izorine orzaq
diizilir, digor dilim iso onun tistiine qoyulur (sakil 1, ¢).

Kanape (qgolyanalti) ti¢iin boyat ¢orok galinligi 0,5 — 1 sm olan miixtalif
fiqurlar soklinds (kvadrat, ulduz vo s.) dogranir. Dogranmis ¢orok kors yaginda
qizardilir. Qizardilmis ¢orak diliminin iistiino siyonak baligi, pendir, pastet
vas. arzaqlar qoyula bilor (sakil 3).

Tartinlor do qizardilmis ¢o-
rokdon hazirlanir. Corayin {izorine
ot, baliq vo basqa orzaqlar isti halda
qoyulur. Tartinlor kotlet, yumurta
gayganagi, pendir, omlet vo s. ilo ha-
zitlanir (sakil 4 ).

Buterbrod hazirlayanda orzaqglart
elo soligo ilo y1gmaq lazimdir ki,
onlar ¢orok dilimlorinin konarindan
sallanmasin.

Buterbrodlar istifadedon 30 do-
qige gabaq hazirlanir vo siifraya isti
ickilorin (¢ay, gohva, kakao vas.) ya-
ninda verilir.

Sakil 3. Kanape iiciin
¢orayin dogranmasi

 Bilirsinizmi isti ickilor neca hazirlanir va bu zaman hansi qab-qacaqdan
< istifada olunur?

1¢cki kimi istifado
zgunlugunun miialicosi
ndo deyil, diinyanin bir ¢ox

Cay — on moshur isti igkidir.
ediblor. Qadim ¢inlilor ¢ayi sinir s
mogsadilo igordilor. Sonralar iso
Olkalarinda sevilan i¢ki oldu.

80



Sakil 5. Isti ickilorin hazirlanmasi va icilmasi diciin qab-qacaq

1. Su qaynatmagq iigiin ¢aydan; 2. Cay damlomak iiciin ¢aynik; 3. Kakao hazir-
lamagq iiciin par¢, 4. Nalbaki va fincanlar; 5. Cay qasiglari; 6. Cayi siizmak ti¢iin
xwrda siizgac, 7. Qohva hazirlamagq iiciin parg; 8. Qahvadan

Ik dofa Avropaya cay1 XVII asrda holland tacirlari gotirdi vo tezliklo cay
icmok kiibarliq gostoricisi oldu. Hindistanda vo Indoneziyada c¢ay kollar
yetisdirmoya basladilar. Tezliklo bu 6lkolorin sirasina Seylon, Sri-Lanka,
Yaponiya, Afrika 6lkolori do qosuldu. Dogma Azorbaycanimizda da ¢ay plan-
tasiyalari salindu.

Caymn keyfiyyoti onun noviindon, becorildiyi torpaglnﬁ iqlimin
xtisusiyyatlorindon, y1gilma vo emal texnologiyasindan asilid.

On yaxsi ¢cay novlorini ol ilo y1girlar. Clinki yiiksokk:
acilmamus, y1gilmasi xiisusi salige tolob edon yarp

Cayin domlonma texnologiyasi:

Suyu qaynatmaq iiclin ¢aydani, doalomok U€tin i i ticlin
stizgoci, ¢ay qasiqlarini, fincanlar1 vo nolbgkilori

Iot
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Sakil 6. Cayin hazirlanma ardicillig

Suyu qaynadin. Dom ¢aynikini qaynar su ilo yaxalayin, dl¢iisiindon asilt
olaraq i¢ino quru ¢ay tokiin vo 2/3 hissasina qodor gaynar su ilo doldurun.
Caynikin qapagini baglayin, tistiinii matbox desmali ilo 6rtiin vo 10— 15 daqiqe
domo qoyun. Sonra ¢ayniki qaynar su ilo axira godor doldurun va fincanlara
stizlin. Siifroyo ¢ayla igmoyos z6vqo uygun qond, limon, miirobbo, sirniyyat
vas. qoymagolar.

Qohva tropik bitki olan gohvo agacinin toxumlaridir. Bu toxumlardan
hazirlanan igki xos otira vo dada malikdir. Qohvo agacinin vatoni Afrikadir. ilk
dofs gohvadon icki hazirlayanlar da elo Afrika tayfalari olub. Qohvo do cay
kimi hoyat foaliyyotini yliksaltdiyinoe va is qabiliyyatini artirdigina gora giindo-
lik hoyatda ondan daima istifads edilir. Qohva toxum soklindo vo liylidiilmiis
halda satilir.

Kakao kakao agacinin toxumlarindan alinir. Kakaonu Conubi Amerikadan
Avropaya ilk dofs 1502-ci ildo mashur sayahat¢i Xristofor Kolumb gatirib.
Kakao ¢ox kalorili igkidir, yorgunlugu vo stressi gotiiriir.

Qohva vo kakaonu hazirlamaq ¢ox asandir. Onlar1 sadoco qaynar su ilo dom-
lomok kifayat edir. Cay1, gohvoni vo kakaonu, adoton, masaya isti halda verir-
lor. Amma bu, he¢ do onlarin homisa isti i¢ildiyinin siibutu deyil. Yayn istisindo
buzlu gohva, limonlu vo buzlu soyuq cay vo soyuq kakao da ¢ox lozzatli olur.

@ %
Csuatar ([ L— b

[}

' 1. Siz hanst név buterbrodlari taniyirsiniz?

! 2. Buterbrodun hazirlanma ardicilligi negadir,
| 2

[}

! vaq
[}

1

1

[}

1

1

\

3. Miixtalif cay noviari bir-birinda il. nir?
4. Cayr hazirlamagq iiciin hansi ava -qacaqla

\ 8. Qahva va kakao neca hazirla

___________________________________________
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lﬁ‘ PRAKTIK IS
N QOHVO VO KAKAONUN HAZIRLANMASI

Isin yerina yetirilmo qaydalar:

1. Qohvonin hazirlanmasi texnologiyast:

Qohvadani vo ya gohvo hazirlamagq {igiin gab, fincan, nalbaki vo qasiglari
hazirlaym. Suyu gaynadin, gohvadani qaynar su ilo yaxalayn. I¢ina bir fincana
1-2 ¢ay qasig1 hesabu il tiylidiilmiis gohvo tokiin. Sonra gohvodani qaynar su
ilo doldurun va ehtiyatla gaynama hoddins ¢atdirin. Odun {izerinden gotiiriin
va 3 -5 daqige doma qoyun. Hazir gohvoni fincanlara siiziin (sakil 7).

Qohvailo bozan siid vo qaymaq da toklif edirlor.

Sakil 7. Qohvanin hazirlanma ardicillig

2. Kakaonun hazirlanmasi texnologiyasi:

Bir nofor tigiin kakaonun hazirlanmasina 3/4 stokan siid, 1— 2 ¢ay qasigi
kakao tozu va z6vqo uygun sokor tolob olunur.

Stdi gaynadin. Kasaya kakao tozu, sokor va bir az siid slava edib i¢indo
stid olan gaba tokiin vo qarigsdirin. Qab1 odun iistiino qoyun vo ehtiyatla
qaynama hoddino ¢atdirin. Hazir kakaonu fincanlara stiziin (sakil 8).

Sakil 8. Kakaonun hazi a ardicillig
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YUMURTADAN YEMOKLORIN
HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

|
/,

(g
WF Yumurtadan hazirlanmig hansi yemaklari taniyirsiniz?

Yumurta — zorif, lozzotli dada malik, yiiksok kalorili qida mohsuludur. Yu-
murtanin torkibindo ¢ox sayda xeyirli qida maddosi — ziilallar, yaglar, kalsium,
fosfor, domir duzlar1 vo hamg¢inin A, D vo B qrupu vitaminleri var.

Qida mohsulu kimi toyuq, qaz, hinduska, 6rdek yumurtasindan istifado
edilir. Amma yeyinti sanayesinda, asasan, toyuq yumurtasina iistiinliik verilir,
¢linki su quslarinin yumurtasi zorarli mikroorqanizmlars yoluxmaga daha ¢ox
meyillidir.

Tozo yumurta orqanizm {i¢iin ¢ox xeyirlidir. Yumurtalari iki qrupa boliirlor
pahriz (saxlama miiddati 5 giino godar) vo matbax (saxlama miiddoti 30 giino
godor).

Qonnadi momulatlarinin hazirlanmasi {i¢iin yalniz
tozo yumurtadan istifade edilir. Yumurtanin keyfiy-
yatini bir ne¢a tisulla toyin etmok olar.

1-ci iisul: 1 stokan suda 1 x6rok qasigi xorok du-
zunu holl edir vo yumurtani suyun i¢ino salirlar. Tozo
yumurta suyun dibins diigtir. Uzun miiddst saxlanilan
yumurta duzlu mohlulun iginds {iziir. Istifadoys yararl
olmayan yumurta iso suyun liziing ¢ixir (sakil 1).

2-ci iisul: Is1gatutma. ©gor yumurta tozodirsa, isiga
tutub baxdigda onun ag1 aydin, sarist iso ¢otinliklo
gorlintir. Keyfiyyotsiz yumurtanin iso daxili gériinmiir,
qaranliq olur.

Qaynadilmis vo yagda bisirilmis yumurta stifromizin sevimli xor
har zaman arzuolunandir. Yumurtadan qonnadi memulatbn (t
soyuq qalyanaltﬂarln (salat, omlet) ha21rlanmas1nda ist

Sakil 1. Yumurtanin

keyfiyyatinin
miiayyanlagdirilmasi

Sakil 2. Yumurtadan xor, azirlanmas: ticiin gab-qacaq
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Qaynadilmis yumurtanin hazirlanma texnologiyasi:
Yumurtant iliq, yariilig-yaribark, bark bisirmok olar.

1. Yumurtani fir¢a ilo axar suyun altinda yuyun (sakil 3, a).

8
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Sakil 3. Qaynadilmis yumurtamn hazirlanma ardicilligi

2. Qazanda suyu qaynadin vo yuyulmus yumurtalar1 qasigin komayi ilo
ehtiyatla qaynar suya salin (saki/ 3, b). Yumurtanin bismo miiddotini belo
stralayin: iliq—3 doq., yariilig-yaribark — 4 -5 daq., bark— 810 daqiqge.

3. Yumurtanin gabig1 yaxsi tomizlonsin deys onu bir ne¢o doqige soyuq
suda saxlayin (sakil 3,c).

4. Yumurtani qurulayin, bosqaba qoyun vo ya xiisusi altlhiga yerlosdirin
(sakil 3, ¢).

Qaynatma zaman1 yumurta ¢atlamasin deya suya 1 ¢ay qasig1 duz tokiin.

Qayganagin hazirlanma texnologiyasi:

Adambasina 2 yumurta vo 10 q kero yag1 gotiirmok lazimdir.

1. Yumurtalari axar suyun altinda fir¢a ilo yuyun (sakil 3, a).

P
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tokiin (sakil 4, a, b).
3. Duz slava edib 2-3 daqiqe bisiri
tavani odun tistiindon gotiirlin (sakil 4, c).



4. Hazir qayganagi1 bosqaba ¢okin, cofori va siiytidlo bozoyin. Qayganaqla
stifroya tozo xiyar vo pomidor vermok olar. ©Ogor qayganaq tokadamliq tavada
hazirlanmisdirsa, onu icino salfet sorilmis bosgaba yerlosdirorok siifroyo
vermoak olar (sakil 4, ¢, d).

Csuaiiar (11— Bk

1. Yumurtanm keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?

2. Pohriz yumurtalart moatbax yumurtalarindan na ilo
farqlanir?

3. Hanst xoraklorin hazirlanmasinda yumurtadan istifads
edilir?

4. Yumurtanin qaynama zamani catlamamast iiciin na etmak
' lazimdr?

e

3 PRAKTIK IS
* 4 |
) OMLETIN HAZIRLANMASI
Isin yerina yetirilmo qaydalari:
2 —3 yumurta, 3 xorak qasigi stid, 1 x6rak qasigi un vo z6vqo uygun duz gotiiriin.
1. Yumurtani, unu, siidii vo duzu (sakil 5) kasada qarigdirin.

____________—\

2. Tavada yagi1 yaxsi qizdirin vo yumurta, un, siid qar1
sobada da bisirmok olar.

3. Hazir omleti adambagina hissalora ay1
kolbasa va ya mal oti, kartof, torovoz ve
va s. lizoring yumurta-siid qarigigini to
alinar. Istonilon i¢liyi omletin if@orino qo i aq olar. Bu
1soici doldurulmus omletdir.
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- 9ziz maktabli!

Bu darslik sana Azarbaycan dovlati terafindan bir dars
ilinds istifads tctn verilir. O, dars ili miiddatinds nazarda
tutulmus biliklari qazanmaq tUg¢iin sena etibarli dost veo
yardimci olacaq.

inaniriq ki, san da bu darsliye mahabbatle yanasacaq, onu
zadalanmalardan qoruyacaq, tamiz va saligali saxlayacaqsan
ki, novbati dars ilinds diger maktabli yoldasin ondan senin
kimi rahat istifada eda bilsin.

Sona tahsilds ugurlar arzulayiriq!




